
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

改 善 箇 所 説 明 図  

改善措置の内容  

全車両、当該パワーステアリングギヤボックスの製造番号を確認し、該当するものは良品と交換する。 

注 ：   は、交換部品を示す。 

識別：作業完了車には、助手席リヤドアピラーストライカー付近に「LT78」の文字が記載された

白黄色のシールを貼付ける。 

基準不適合発生箇所 

パワーステアリングギヤボックス内部のウォームシャフト油通路穴の加工に不適切なものがある。そ

のため、低速での旋回や据切りを繰り返すと、操舵力が過大になるおそれがある。 
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車両前方 


