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基準不適合の内容 改善の内容 

全車両、締結部シャフト

の抜け止めピンの有無の

仕様を確認し、抜け止め

ピンのない仕様のもの

は、当該シャフトを対策

品と交換する。 

かじ取り装置のステアリング

シャフトとステアリングバル

ブシャフトの締結部におい

て、締付ボルトの締付トルク

指示が不適切なため、締付ボ

ルトの締付トルクが不足して

おり、そのままの状態で使用

を続けると、締付ボルトが緩

み、締結部の締結部シャフト

が外れ、かじ取り操作ができ

なくなるおそれがある。 

基準不適合 
発生個所 

また、全車両、締付ボル

トに緩み止めを塗布し、

規定トルクで再締付を行

う。 

対策品 

ステアリングシャフト

ステアリング 
バルブシャフト

締付ボルト 

ステアリングシャフト
締結部 

ステアリング 
バルブシャフト

 
締付ボルト 
緩み止めを塗布

し規定トルクで

再締付け 

シャフト 

注）   部は交換部品を示す。 

締結部シャフト

抜け止めピン 
 
締結部上面に白

ペイントでマー

クを表示する。締結部 


