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識別：キャブ後方左側のアウトリガに緑色の識別ペイントを塗布する。
　

改善内容 
 全車両、シャシフレームを点検し、亀裂があるものは補修をする。 

 また、全車両、前側シャシスペーサを対策品に交換する。 

高所作業車の架装において、シャシスペーサの形状が不適切なため、シャシフレームへ取り付ける

栓溶接の位置がシャシフレームフランジ端面に近いものがある。そのため、高所作業をするために

アウトリガをセットした際、キャビン等の荷重がシャシフレームに加わり、当該作業の繰り返しにより

シャシフレームに亀裂が発生し、そのままの状態で使用を続けると、亀裂が進行し、最悪の場合、

シャシフレームが折損するおそれがある。 

①シャシフレームフランジ中心に栓溶接が出来るように 

   シャシスペーサの形状変更した対策品に交換する 
②栓溶接追加 

 改善後 


