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P.13 

２－４ 設計図面作成上の留意点 

 

（１）定着体の使用位置は，設計図面上に明示する。 

（２）定着体の寸法，形状，材質等，必要な情報を，鋼材表等に示す。 

（３）定着体の配置方法については，かぶり詳細図等に特記する。 

 

【解説】 

（１）半円形フック，鋭角フックまたは直角フックに代えて定着体とする

せん断補強鉄筋，あるいは，半円形フックまたは鋭角フックに代えて定着

体とする横拘束鉄筋は，設計図面及び鉄筋加工図上に明示する。例えば，

以下のように表記できる。 
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２－４ 設計図面作成上の留意点 

 

（１）定着体の使用位置は，設計図面上に明示する。 

（２）定着体の寸法，形状，材質等，必要な情報を，鋼材表等に示す。 

（３）定着体の配置方法については，かぶり詳細図等に特記する。 

 

【解説】 

（１）曲げフック，直角フックに代えて定着体とするせん断補強鉄筋は，設

計図面及び鉄筋加工図上に明示する。例えば，以下のように表記できる。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

横拘束筋への適用につい

て改めて明示 
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P.16 

１－２ 建築工法データ 

 

P.16 

１－２ 建築工法データ 

 

 
 
工法一覧表・建築につい

て、誤記を修正 

※その他詳細はガイドライン本文を参照 
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