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○
昇
降
機
の
定
期
検
査
報
告
に
お
け
る
検
査
及
び
定
期
点
検
に
お
け
る
点
検
の
項
目
、
事
項
、
方
法
及
び
結
果
の
判
定
基
準
並
び
に
検
査
結
果
表
を
定
め
る
件
（
平
成

二
十
年
国
土
交
通
省
告
示
第
二
百
八
十
三
号
）

（
傍
線
部
分
は
改
正
部
分
）

改

正

案

現

行

第
一
・
第
二

（
略
）

第
一
・
第
二

（
略
）

別
表
第
一

別
表
第
一

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

（い）

（ろ）

（は）

（に）

（い）

（ろ）

（は）

（に）

項
目

項

項
目

項

一

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

一

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

機

一

機

一

械

）

械

）

室

～

室

～

（

（

（

（

機

四

機

四

械

）

械

）

室

室

を

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

を

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

有

五

御

略

有

五

御

略

し

）

器

）

し

）

器

）

な

な

い

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

い

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

エ

六

触

エ

六

触

レ

）

器

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
し

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

レ

）

器

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
す

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

ベ

、

回
路
用
接

、
交
換
基
準
に
従
っ

る
こ
と
又
は
交
換
基

ベ

、

回
路
用
接

る
。

る
こ
と
。
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ー

継

触
器
の
主

て
交
換
さ
れ
て
い
る

準
に
従
っ
て
交
換
さ

ー

継

触
器
の
主

タ

電

接
点
の
状

か
確
認
す
る
。

れ
て
い
な
い
こ
と
。

接
点
の
状

ー

器

況

タ

電

況

に

及

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

ー

器

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

あ

び

。

に

及

。

っ

運

あ

び

て

転

ブ
レ
ー
キ

目
視
に
よ
り
確
認
し

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

っ

運

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

は

制

用
接
触
器

、
交
換
基
準
に
従
っ

る
こ
と
又
は
交
換
基

て

転

、

御

の
接
点
の

て
交
換
さ
れ
て
い
る

準
に
従
っ
て
交
換
さ

は

制

共

用

状
況

か
確
認
す
る
。

れ
て
い
な
い
こ
と
。

、

御

通

基

共

用

）

板

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

通

基

。

）

板

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

七

略

七

略

）

）

）

）

～

～

（

（

九

九

）（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

十

）

）

（

巻

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

巻

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

上

略

十

上

略

一

機

）

一

機

）

）

）
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（

綱

綱
車
と
主

主
索
及
び
溝
の
摩
耗

溝
と
主
索
の
す
き
間
若

（

綱

綱
車
と
主

溝
の
摩
耗
の
状
況
を

溝
と
主
索
の
す
き
間
が

十

車

索
の
か
か

の
状
況
を
目
視
に
よ

し
く
は
綱
車
外
周
か
ら

十

車

索
の
か
か

目
視
に
よ
り
確
認
し

十
分
で
な
く
運
行
に
支

二

又

り
の
状
況

り
確
認
し
又
は
溝
と

の
主
索
の
出
張
り
が
十

二

又

り
の
状
況

又
は
溝
と
主
索
の
す

障
が
生
ず
る
お
そ
れ
が

）

は

（
巻
胴
式

主
索
の
す
き
間
若
し

分
で
な
く
運
行
に
支
障

）

は

（
巻
胴
式

き
間
を
測
定
し
、
主

あ
る
こ
と
、
無
積
載
の

巻

の
も
の
を

く
は
綱
車
外
周
か
ら

が
生
ず
る
お
そ
れ
が
あ

巻

の
も
の
を

索
と
綱
車
が
滑
ら
な

か
ご
を
低
速
で
上
昇
さ

胴

除
く
。
）

の
主
索
の
出
張
り
を

る
こ
と
、
無
積
載
の
か

胴

除
く
。
）

い
こ
と
を
確
認
す
る

せ
て
最
上
階
付
近
に
お

測
定
し
、
主
索
と
綱

ご
を
低
速
で
上
昇
さ
せ

。

い
て
停
止
さ
せ
た
と
き

車
が
滑
ら
な
い
こ
と

て
最
上
階
付
近
に
お
い

に
主
索
と
綱
車
に
著
し

を
確
認
す
る
。

て
停
止
さ
せ
た
と
き
に

い
滑
り
が
生
じ
て
い
る

主
索
と
綱
車
に
著
し
い

こ
と
又
は
Ｕ
溝
を
除
く

滑
り
が
生
じ
て
い
る
こ

溝
で
主
索
が
底
当
た
り

と
若
し
く
は
Ｕ
溝
を
除

し
て
い
る
こ
と
。

く
溝
で
主
索
が
底
当
た

り
し
て
い
る
こ
と
又
は

複
数
あ
る
溝
間
に
著
し

い
摩
耗
差
が
あ
る
こ
と

。

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

略

十

略

三

）

三

）

）

）

（

ブ

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

ブ

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

レ

十

レ

四

ー

保
持
力
の

次
に
掲
げ
る
方
法
の

平
成
十
二
年
建
設
省
告

四

ー

保
持
力
の

次
に
掲
げ
る
方
法
の

平
成
十
二
年
建
設
省
告
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）

キ

状
況

い
ず
れ
か
に
よ
る
。

示
第
千
四
百
二
十
九
号

）

キ

状
況

い
ず
れ
か
に
よ
る
。

示
第
千
四
百
二
十
九
号

イ

ブ
レ
ー
キ
を
か

（
以
下
「
制
御
器
告
示

イ

ブ
レ
ー
キ
を
か

（
以
下
「
制
御
器
告
示

け
た
状
態
に
お
い

」
と
い
う
。
）
第
一
第

け
た
状
態
に
お
い

」
と
い
う
。
）
第
一
第

て
、
ト
ル
ク
レ
ン

一
号
の
規
定
に
適
合
し

て
、
ト
ル
ク
レ
ン

一
号
の
規
定
に
適
合
し

チ
に
よ
り
確
認
す

な
い
こ
と
。

チ
に
よ
り
確
認
す

な
い
こ
と
。

る
。

る
。

ロ

ブ
レ
ー
キ
を
か

ロ

ブ
レ
ー
キ
を
か

け
た
状
態
に
お
い

け
た
状
態
に
お
い

て
、
電
動
機
に
ト

て
、
モ
ー
タ
ー
に

ル
ク
を
か
け
確
認

ト
ル
ク
を
か
け
確

す
る
。

認
す
る
。

ハ

か
ご
に
荷
重
を

ハ

か
ご
に
荷
重
を

加
え
、
か
ご
の
位

加
え
、
か
ご
の
位

置
を
確
認
す
る
。

置
を
確
認
す
る
。

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

ブ
レ
ー
キ

か
ご
を
保
持
し
て
い

イ

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
が

ブ
レ
ー
キ

か
ご
を
保
持
し
て
い

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
が
他
の

制
動
時
の

る
状
態
に
お
い
て
目

他
の
機
器
等
と
干
渉

制
動
時
の

る
状
態
に
お
い
て
目

機
器
等
と
干
渉
し
て
い

プ
ラ
ン
ジ

視
に
よ
り
確
認
し
、

し
て
い
る
こ
と
又
は

プ
ラ
ン
ジ

視
又
は
触
診
に
よ
り

る
こ
と
又
は
プ
ラ
ン
ジ

ャ
ー
の
状

ス
ト
ロ
ー
ク
を
測
定

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
の
ス

ャ
ー
の
状

確
認
す
る
。

ャ
ー
の
余
裕
ス
ト
ロ
ー

況

す
る
。

ト
ロ
ー
ク
が
要
是
正

況

ク
が
な
い
こ
と
。

と
な
る
基
準
値
か
ら

外
れ
て
い
る
こ
と
。

ロ

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
の

（
新
設
）

ス
ト
ロ
ー
ク
が
要
重

点
点
検
と
な
る
基
準

値
か
ら
外
れ
て
い
る

こ
と
。
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（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

摩
耗
粉
の

ブ
レ
ー
キ
周
囲
の
摩

パ
ッ
ド
等
の
摩
耗
粉
が

摩
耗
粉
の

ブ
レ
ー
キ
周
囲
の
摩

パ
ッ
ド
の
摩
耗
粉
が
あ

状
況
（
電

耗
粉
を
目
視
に
よ
り

あ
る
こ
と
。

状
況
（
電

耗
粉
を
目
視
に
よ
り

る
こ
と
。

気
制
動
式

確
認
す
る
。

気
制
動
式

確
認
す
る
。

の
も
の
に

の
も
の
に

限
る
。
）

限
る
。
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

十

五

五

）

）

～

～

（

（

十

十

七

七

）

）

（

駆
動
装

転
倒
及
び

駆
動
装
置
及
び
制
御

巻
上
機
等
の
駆
動
装
置

（

駆
動
装

転
倒
及
び

駆
動
装
置
及
び
制
御

令
第
百
二
十
九
条
の
八

十

置
等
の

移
動
を
防

器
の
取
付
け
の
状
況

又
は
制
御
器
を
は
り
等

十

置
等
の

移
動
を
防

器
の
取
付
け
の
状
況

第
一
項
の
規
定
に
適
合

八

耐
震
対

止
す
る
た

を
目
視
又
は
触
診
に

へ
堅
固
に
取
り
付
け
て

八

耐
震
対

止
す
る
た

を
目
視
又
は
触
診
に

し
な
い
こ
と
。

）

策

め
の
措
置

よ
り
確
認
す
る
。

い
な
い
こ
と
。

）

策

め
の
措
置

よ
り
確
認
す
る
。

の
状
況

の
状
況

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）
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十

十

九

九

）

）

二

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

二

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

～

略

～

略

五

）

五

）

（

（

略

略

）

）

六

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

六

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

ピ

一

ピ

一

ッ

）

ッ

）

ト

～

ト

～

（

（

三

三

）

）

（

緩
衝
器

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

緩
衝
器

（
略
）

（
略
）

（
略
）

四

及
び
緩

四

又
は
緩

）

衝
材

作
動
の
状

圧
縮
し
た
後
、
復
帰

復
帰
し
な
い
こ
と
。

）

衝
材

作
動
の
状

全
圧
縮
し
た
後
、
復

九
十
秒
以
内
に
復
帰
し

況
（
油
入

す
る
こ
と
を
確
認
す

況
（
油
入

帰
す
る
ま
で
の
時
間

な
い
こ
と
。

式
の
も
の

る
。

式
の
も
の

を
確
認
す
る
。

に
限
る
。

に
限
る
。

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

五

五
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）

）

～

～

（

（

十

十

四

四

）

）

七

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

七

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

略

（

略

略

）

略

）

）

）

別
表
第
二

別
表
第
二

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

（い）

（ろ）

（は）

（に）

（い）

（ろ）

（は）

（に）

項
目

項

項
目

項

一

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

一

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

機

一

機

一

械

）

械

）

室

～

室

～

（

（

（

（

機

三

機

三

械

）

械

）

室

室

を

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

を

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

有

四

御

略

有

四

御

略

し

）

器

）

し

）

器

）

な

な
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い

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

い

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

エ

五

触

エ

五

触

レ

）

器

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
し

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

レ

）

器

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
す

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

ベ

、

回
路
用
接

、
交
換
基
準
に
従
っ

る
こ
と
又
は
交
換
基

ベ

、

回
路
用
接

る
。

る
こ
と
。

ー

継

触
器
の
主

て
交
換
さ
れ
て
い
る

準
に
従
っ
て
交
換
さ

ー

継

触
器
の
主

タ

電

接
点
の
状

か
確
認
す
る
。

れ
て
い
な
い
こ
と
。

タ

電

接
点
の
状

ー

器

況

ー

器

況

に

及

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

に

及

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

あ

び

。

あ

び

。

っ

運

っ

運

て

転

て

転

は

制

は

制

、

御

、

御

共

用

共

用

通

基

通

基

）

板

）

板

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

六

略

六

略

）

）

）

）

～

～

（

（

八

八

）

）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

九

九

）

）

～

～

（

（
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十

十

九

九

）

）

（

駆
動
装

転
倒
及
び

駆
動
装
置
及
び
制
御

巻
上
機
等
の
駆
動
装
置

（

駆
動
装

転
倒
及
び

駆
動
装
置
及
び
制
御

令
第
百
二
十
九
条
の
八

二

置
等
の

移
動
を
防

器
の
取
付
け
の
状
況

又
は
制
御
器
を
は
り
等

二

置
等
の

移
動
を
防

器
の
取
付
け
の
状
況

第
一
項
の
規
定
に
適
合

十

耐
震
対

止
す
る
た

を
目
視
又
は
触
診
に

へ
堅
固
に
取
り
付
け
て

十

耐
震
対

止
す
る
た

を
目
視
又
は
触
診
に

し
な
い
こ
と
。

）

策

め
の
措
置

よ
り
確
認
す
る
。

い
な
い
こ
と
。

）

策

め
の
措
置

よ
り
確
認
す
る
。

の
状
況

の
状
況

二

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

二

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

～

略

～

略

五

）

五

）

（

（

略

略

）

）

六

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

六

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

ピ

一

ピ

一

ッ

）

ッ

）

ト

～

ト

～

（

（

三

三

）（

緩
衝
器

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

緩
衝
器

（
略
）

（
略
）

（
略
）

四

及
び
緩

四

及
び
緩

）

衝
材

作
動
の
状

圧
縮
し
た
後
、
復
帰

復
帰
し
な
い
こ
と
。

）

衝
材

作
動
の
状

全
圧
縮
し
た
後
、
復

九
十
秒
以
内
に
復
帰
し

況
（
油
入

す
る
こ
と
を
確
認
す

況
（
油
入

帰
す
る
ま
で
の
時
間

な
い
こ
と
。

式
の
も
の

る
。

式
の
も
の

を
確
認
す
る
。
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に
限
る
。

に
限
る
。

）

）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

五

五

）

）

～

～

（

（

十

十

二

二

）

）

別
表
第
三
・
別
表
第
四

（
略
）

別
表
第
三
・
別
表
第
四

（
略
）

別
表
第
五

別
表
第
五

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

（い）

（ろ）

（は）

（に）

（い）

（ろ）

（は）

（に）

項
目

項

項
目

項

一

（

機
械
室

（
略
）

（
略
）

（
略
）

一

（

機
械
室

（
略
）

（
略
）

（
略
）

機

一

内
の
状

機

一

内
の
状

械

）

況

械

）

況

室

室

汚
損
の
状

目
視
に
よ
り
確
認
す

機
器
の
作
動
に
影
響
を

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）
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況

る
。

及
ぼ
す
お
そ
れ
の
あ
る

汚
損
が
あ
る
こ
と
。

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

二

御

略

二

御

略

）

器

）

）

器

）

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

三

触

三

触

）

器

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
し

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

）

器

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
す

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

、

回
路
用
接

、
交
換
基
準
に
従
っ

る
こ
と
又
は
交
換
基

、

回
路
用
接

る
。

る
こ
と
。

継

触
器
の
主

て
交
換
さ
れ
て
い
る

準
に
従
っ
て
交
換
さ

継

触
器
の
主

電

接
点
の
状

か
確
認
す
る
。

れ
て
い
な
い
こ
と
。

電

接
点
の
状

器

況

器

況

及

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

及

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

び

。

び

。

運

運

転

ブ
レ
ー
キ

目
視
に
よ
り
確
認
し

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

転

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

制

用
接
触
器

、
交
換
基
準
に
従
っ

る
こ
と
又
は
交
換
基

制

御

の
接
点
の

て
交
換
さ
れ
て
い
る

準
に
従
っ
て
交
換
さ

御

用

状
況

か
確
認
す
る
。

れ
て
い
な
い
こ
と
。

用

基

基

板

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

板

。

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

四

略

四

略

）

）

）

）

～

～

（

（
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六

六

）

）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

七

七

）

）

（

ブ
レ
ー

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

ブ
レ
ー

（
略
）

（
略
）

（
略
）

八

キ

八

キ

）

ブ
レ
ー
キ

踏
段
を
保
持
し
て
い

イ

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
が

）

ブ
レ
ー
キ

踏
段
を
保
持
し
て
い

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
が
他
の

制
動
時
の

る
状
態
に
お
い
て
目

他
の
機
器
等
と
干
渉

制
動
時
の

る
状
態
に
お
い
て
目

機
器
等
と
干
渉
し
て
い

プ
ラ
ン
ジ

視
に
よ
り
確
認
し
、

し
て
い
る
こ
と
又
は

プ
ラ
ン
ジ

視
又
は
触
診
に
よ
り

る
こ
と
又
は
プ
ラ
ン
ジ

ャ
ー
の
状

ス
ト
ロ
ー
ク
を
測
定

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
の
ス

ャ
ー
の
状

確
認
す
る
。

ャ
ー
の
余
裕
ス
ト
ロ
ー

況

す
る
。

ト
ロ
ー
ク
が
要
是
正

況

ク
が
な
い
こ
と
。

と
な
る
基
準
値
か
ら

外
れ
て
い
る
こ
と
。

ロ

プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー
の

（
新
設
）

ス
ト
ロ
ー
ク
が
要
重

点
点
検
と
な
る
基
準

値
か
ら
外
れ
て
い
る

こ
と
。

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

九

九

）

）

（

駆
動
鎖

駆
動
鎖
の

鎖
を
揺
ら
し
、
そ
の

振
幅
が
基
準
値
か
ら
外

（

駆
動
鎖

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）
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十

（
駆
動

張
り
の
状

振
幅
を
測
定
す
る
。

れ
て
い
る
こ
と
。

十

（
駆
動

）

鎖
を
設

況

）

鎖
を
設

け
た
も

け
た
も

の
に
限

（
略
）

（
略
）

（
略
）

の
に
限

（
略
）

（
略
）

（
略
）

る
。
）

る
。
）

駆
動
鎖
の

駆
動
鎖
の
伸
び
を
測

イ

駆
動
鎖
の
伸
び
が

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

伸
び
の
状

定
す
る
。

要
是
正
と
な
る
基
準

況

値
を
超
え
て
い
る
こ

と
。

ロ

駆
動
鎖
の
伸
び
が

要
重
点
点
検
と
な
る

基
準
値
を
超
え
て
い

る
こ
と
。

駆
動
ス
プ

駆
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト

イ

駆
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

ロ
ケ
ッ
ト

と
従
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ

ト
と
従
動
ス
プ
ロ
ケ

と
従
動
ス

ト
の
芯
ず
れ
を
測
定

ッ
ト
の
芯
ず
れ
が
要

プ
ロ
ケ
ッ

し
、
又
は
ス
プ
ロ
ケ

是
正
と
な
る
基
準
値

ト
の
芯
ず

ッ
ト
の
歯
面
を
目
視

を
超
え
て
い
る
こ
と

れ

に
よ
り
確
認
す
る
。

又
は
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト

の
歯
面
に
傷
若
し
く

は
欠
損
が
あ
る
こ
と

。
ロ

駆
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ

ト
と
従
動
ス
プ
ロ
ケ

ッ
ト
の
芯
ず
れ
が
要

重
点
点
検
と
な
る
基

準
値
を
超
え
て
い
る
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こ
と
。

給
油
の
状

目
視
に
よ
り
確
認
す

給
油
が
適
切
で
な
い
こ

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

況

る
。

と
。

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

十

一

一

）

）

二

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

二

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

略

（

略

略

）

略

）

）

）

三

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

三

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

中

一

中

一

間

）

間

）

部

～

部

～

（

（

五

五

）

）

（

踏
段
鎖

踏
段
鎖
の

目
視
に
よ
り
確
認
す

給
油
が
適
切
で
な
い
こ

（

踏
段
相

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

六

、
ベ
ル

給
油
の
状

る
。

と
。

六

互
の
す

）

ト
又
は

況

）

き
間

踏
段
相

互
の
す

ベ
ル
ト
の

目
視
に
よ
り
確
認
す

剥
離
、
摩
耗
、
亀
裂
又

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

き
間

劣
化
の
状

る
。

は
た
る
み
が
あ
る
こ
と

況

。
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踏
段
相
互

上
水
平
部
に
お
い
て

イ

平
成
十
二
年
建
設

す
き
間
の

上
水
平
部
に
お
い
て

イ

平
成
十
二
年
建
設

の
す
き
間

最
も
大
き
い
踏
段
相

省
告
示
第
千
四
百
十

状
況

最
も
大
き
い
踏
段
相

省
告
示
第
千
四
百
十

互
の
す
き
間
を
測
定

七
号
第
一
第
二
号
（

互
の
す
き
間
を
測
定

七
号
第
一
第
二
号
（

す
る
。

速
度
が
途
中
で
変
化

す
る
。

速
度
が
途
中
で
変
化

す
る
エ
ス
カ
レ
ー
タ

す
る
エ
ス
カ
レ
ー
タ

ー
に
あ
っ
て
は
、
特

ー
に
あ
っ
て
は
、
特

殊
告
示
第
二
第
三
号

殊
告
示
第
二
第
三
号

ハ
）
の
規
定
に
適
合

ハ
）
の
規
定
に
適
合

し
な
い
こ
と
。

し
な
い
こ
と
。

ロ

平
成
十
二
年
建
設

ロ

平
成
十
二
年
建
設

省
告
示
第
千
四
百
十

省
告
示
第
千
四
百
十

七
号
第
一
第
二
号
（

七
号
第
一
第
二
号
（

速
度
が
途
中
で
変
化

速
度
が
途
中
で
変
化

す
る
エ
ス
カ
レ
ー
タ

す
る
エ
ス
カ
レ
ー
タ

ー
に
あ
っ
て
は
、
特

ー
に
あ
っ
て
は
、
特

殊
告
示
第
二
第
三
号

殊
告
示
第
二
第
三
号

ハ
）
に
定
め
る
基
準

ハ
）
に
定
め
る
基
準

の
〇
・
九
五
倍
を
超

の
〇
・
九
五
倍
を
超

え
て
い
る
こ
と
。

え
て
い
る
こ
と
。

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

七

七

）

）

四

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

四

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

～

略

～

略

六

）

六

）

（

（
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略

略

）

）

別
表
第
六

別
表
第
六

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

検
査

検
査
事

検
査
方
法

判
定
基
準

（い）

（ろ）

（は）

（に）

（い）

（ろ）

（は）

（に）

項
目

項

項
目

項

一

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

一

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

機

一

一

械

）

機

）

室

・

械

・

（

室

（

二

二

）

）

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

制

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

三

御

略

三

御

略

）

器

）

）

器

）

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

接

（
略
）

（
略
）

（
略
）

四

触

四

触

）

器

）

器

、

、

継

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
し

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

継

電
動
機
主

目
視
に
よ
り
確
認
す

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

電

回
路
用
接

、
交
換
基
準
に
従
っ

る
こ
と
又
は
交
換
基

電

回
路
用
接

る
。

る
こ
と
。

器

触
器
の
主

て
交
換
さ
れ
て
い
る

準
に
従
っ
て
交
換
さ

器

触
器
の
主

及

接
点
の
状

か
確
認
す
る
。

れ
て
い
な
い
こ
と
。

及

接
点
の
状

び

況

び

況
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運

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

運

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

転

。

転

。

制

制

御

ブ
レ
ー
キ

目
視
に
よ
り
確
認
し

イ

著
し
い
摩
耗
が
あ

御

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

用

用
接
触
器

、
交
換
基
準
に
従
っ

る
こ
と
又
は
交
換
基

用

基

の
接
点
の

て
交
換
さ
れ
て
い
る

準
に
従
っ
て
交
換
さ

基

板

状
況

か
確
認
す
る
。

れ
て
い
な
い
こ
と
。

板

ロ

変
形
が
あ
る
こ
と

。

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

五

略

五

略

）

）

）

）

～

～

（

（

七

七

）

）

（

巻

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

巻

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

八

上

略

八

上

略

）

機

）

）

機

）

（

綱

綱
車
と
主

主
索
及
び
溝
の
摩
耗

溝
と
主
索
の
す
き
間
若

（

綱

綱
車
と
主

溝
の
摩
耗
の
状
況
を

溝
と
主
索
の
す
き
間
が

九

車

索
の
か
か

の
状
況
を
目
視
に
よ

し
く
は
綱
車
外
周
か
ら

九

車

索
の
か
か

目
視
に
よ
り
確
認
し

十
分
で
な
く
運
行
に
支

）

又

り
の
状
況

り
確
認
し
又
は
溝
と

の
主
索
の
出
張
り
が
十

）

又

り
の
状
況

又
は
溝
と
主
索
の
す

障
が
生
ず
る
お
そ
れ
が

は

（
巻
胴
式

主
索
の
す
き
間
若
し

分
で
な
く
運
行
に
支
障

は

（
巻
胴
式

き
間
を
測
定
し
、
主

あ
る
こ
と
、
無
積
載
の

巻

の
も
の
を

く
は
綱
車
外
周
か
ら

が
生
ず
る
お
そ
れ
が
あ

巻

の
も
の
を

索
と
綱
車
が
滑
ら
な

か
ご
を
低
速
で
上
昇
さ

胴

除
く
。
）

の
主
索
の
出
張
り
を

る
こ
と
、
無
積
載
の
か

胴

除
く
。
）

い
こ
と
を
確
認
す
る

せ
て
最
上
階
付
近
に
お

測
定
し
、
主
索
と
綱

ご
を
低
速
で
上
昇
さ
せ

。

い
て
停
止
さ
せ
た
と
き
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車
が
滑
ら
な
い
こ
と

て
最
上
階
付
近
に
お
い

に
主
索
と
綱
車
に
著
し

を
確
認
す
る
。

て
停
止
さ
せ
た
と
き
に

い
滑
り
が
生
じ
て
い
る

主
索
と
綱
車
に
著
し
い

こ
と
又
は
Ｕ
溝
を
除
く

滑
り
が
生
じ
て
い
る
こ

溝
で
主
索
が
底
当
た
り

と
若
し
く
は
Ｕ
溝
を
除

し
て
い
る
こ
と
。

く
溝
で
主
索
が
底
当
た

り
し
て
い
る
こ
と
又
は

複
数
あ
る
溝
間
に
著
し

い
摩
耗
差
が
あ
る
こ
と

。

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

略

十

略

）

）

）

）

・

・

（

（

十

十

一

一

）

）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

十

十

二

二

）

）

～

～

（

（

十

十

六

六
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）

）

二

（

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

二

（

（
略

（
略
）

（
略
）

（
略
）

～

略

～

略

）

五

）

五

）

（

（

略

略

）

）

別
記
第
一
号

（Ａ
４

）

別
記
第
一
号

（Ａ
４

）

検
査
結
果
表

検
査
結
果
表

（第
１
第
１
項
第
１
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（第
１
第
１
項
第
１
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（略

）

（略

）

昇
降
機
番
号

昇
降
機
番
号

番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担
番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担

当
当

指
要
要

検
指
要
要

検

摘
重
是
既
査

摘
重
是
既
査

な
点
正
存
者

な
点
正
存
者

し
点

不
番

し
点

不
番

検
適
号

検
適
号

格
格

１
機
械
室

（機
械
室
を
有
し
な
い
エ
レ
ベ
－
タ
－
に
あ
っ
て
は

１
機
械
室

（機
械
室
を
有
し
な
い
エ
レ
ベ
－
タ
－
に
あ
っ
て
は

、
、

共
通

）

共
通

）
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（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（４

～
（４

）

）

（５

）

制
御

開
閉
器
及
び
遮
断
器

（５

）

制
御

開
閉
器
及
び
遮
断
器

器
器

（６

）

接
触
器

電
動
機
主
回
路
用
接
触

（６

）

接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用

、
、

継
電
器
及

器
の
主
接
点

基
板

び
運
転
制

主
接
点
を
目
適
・

御
用
基
板

視
に
よ
り
確
否
・

認
確
認

不
可

フ
ェ

ル
セ

ー

フ
設
計

ー

（該
当

最
終

す
る
・

交
換

該
当
し

日

な
い

）

交
換
基
準

年

イ

.

製
造

月

者
が
指

日

定
す
る

交
換
基

準

（

）

ロ

.

や
む

を
得
な

い
事
情

に
よ
り
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検
査

、者
が
設

定
す
る

交
換
基

準

（

）

ブ
レ

ーキ
用
接
触
器
の

接
点接
点
を
目
視
適
・

に
よ
り
確
認
否
・

確
認

不
可

フ
ェ

ル
セ

ー

フ
設
計

ー

（該
当
す
最
終

る
・
該
当
交
換

し
な
い

）

日

交
換
基
準

イ

.

製
造

年

者
が
指
定

月

す
る
交
換

日

基
準（

）

ロ

.

や
む

を
得
な
い

事
情
に
よ

り
検
査

、

者
が
設
定

す
る
交
換
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基
準（

）

（７
）

（略

）

（７

）

（略

）

～
（９

～
（９

）

）

（１
０

（略

）

（１
０

（略

）

）

）

（１
１
巻
上

（略

）

（１
１
巻
上

（略

）

）

機

）

機

（１
２

綱
車
又
綱
車
と
主
索
の
か

m
m

（１
２

綱
車

綱
車
と
主
索
の
か

m
m

）

は
巻
胴
か
り

）

又
は

か
り

イ
製
造
者
が
指

巻
胴

イ
製
造
者
が
指

．
．

定
す
る
要
是

定
す
る
要
是

正
と
な
る
基

正
と
な
る
基

準
値

準
値

（

m
m

）

（

m
m

）

ロ
や
む
を
得
な

ロ
や
む
を
得
な

．
．

い
事
情
に
よ

い
事
情
に
よ

り
検
査
者

り
点
検
者

、
、

が
設
定
す
る

が
設
定
す
る

要
是
正
と
な

要
是
正
と
な

る
基
準
値

る
基
準
値

（

m
m

）

（

m
m

）

ハ
綱
車
と
主
索

適
・

．

の
滑
り
等
に

否
ハ

綱
車
と
主
索
の
滑
り
等

．

よ
り
判
定

に
よ
り
判
定
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複
数
の
溝
間
の
摩

適
・

耗
差
の
状
況

否
（１

３

（略

）

（１
３

（略

）

）

）

（１
４

ブ
レ

し
ゅ
う
動
面
へ
の

適
・

（１
４

ブ
レ

（新
設

）

）

－
キ

油
の
付
着
の
状
況

否

）

－
キ

保
持
力

適
・

保
持
力

イ
ブ
レ

キ
を

否
イ

ブ
レ

キ
を
か
け
た
状

．
ー

．
ー

か
け
た
状
態

態
に
お
い
て

ト
ル
ク

、

に
お
い
て

レ
ン
チ
に
よ
り
確
認

、

ト
ル
ク
レ
ン

チ
に
よ
り
確

認
ロ

ブ
レ

キ
を
か
け
た
状

．
ー

ロ
ブ
レ

キ
を

態
に
お
い
て

モ
タ

．
ー

、
ー

か
け
た
状
態

に
ト
ル
ク
を
か
け
確

ー

に
お
い
て

認
、

電
動
機
に
ト

ル
ク
を
か
け

確
認

ハ
か
ご
に
荷
重
を
加
え

．
、

ハ
か
ご
に
荷
重

か
ご
の
位
置
を
確
認

．

を
加
え

か
、

ご
の
位
置
を

確
認

パ
ッ
ド
の
厚
さ

パ
ッ
ド
の
厚
さ

イ
製
造
者
が
指

イ
製
造
者
が
指

．
．

定
す
る

定
す
る
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要
重
点
点
検

右
m

要
重
点
点
検

右
m

と
な
る
基
準

m
と
な
る
基
準

m

値
左

m
値

左
m

（

m
m

）

m

（

m
m

）

m

要
是
正
と
な

要
是
正
と
な

る
基
準
値

る
基
準
値

（

m
m

）

（

mm

）

ロ
や
む
を
得
な

ロ
や
む
を
得
な

．
．

い
事
情
に
よ

い
事
情
に
よ

り
検
査
者

り
点
検
者

、
、

が
設
定
す
る

が
設
定
す
る

要
重
点
点
検

要
重
点
点
検

と
な
る
基
準

と
な
る
基
準

値
値

（

mm

）

（

m
m

）

要
是
正
と
な

要
是
正
と
な

る
基
準
値

る
基
準
値

（

m
m

）

（

mm

）

プ
ラ
ン
ジ
ャ

ース
mm

（新
設

）

ト
ロ

ーク

イ
構
造
上
対
象

．

外

ロ
製
造
者
が
指

．

定
す
る

要
重
点
点
検

と
な
る
基
準

値

（

m
m

）

要
是
正
と
な



- 25 -

る
基
準
値

（

m
m

）

ハ
や
む
を
得
な

．

い
事
情
に
よ

り
検
査
者

、

が
設
定
す
る

要
重
点
点
検

と
な
る
基
準

値

（
m
m

）

要
是
正
と
な

る
基
準
値

（

m
m

）

（１
５

（略

）

（１
５

（略

）

）
～
（

）
～
（

１
９

）

１
９

）

２
共
通

２
共
通

（１

）

（略

）

（略

）

（１

）

（略

）

（略

）

・
（２

・
（２

）

）

（３

）

主
索

主
索

径
の
状
況

％

（３
）

主
索

主
索

径
％

又
は

最
も
摩
耗
し
た

又
は

最
も
摩
耗
し
た

鎖
主
索
の
番
号

（

鎖
主
索
の
番
号

（

）

）

直
径

（

m
m

）

直
径

（

m
m

）

未
摩
耗
直
径

（

未
摩
耗
直
径

（
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m
m

）

m
m

）

（略

）

(
略

）

（略

）

（略

）

錆
び
た
摩
耗
粉
に

％
錆
び
た
摩
耗
粉
に

％

よ
り
谷
部
が
赤
錆

よ
り
谷
部
が
赤
錆

色
に
見
え
る
部
分

色
に
見
え
る
部
分

（あ
り
・
な
し

）

の
径

谷
部
が
赤
錆
色

主
索
の
番
号

（

に
見
え
る
主
索

）

の
番
号

（

）

直
径

（

m
m

）

直
径

（

mm

）

１
構

未
摩
耗
直
径

（

未
摩
耗
直
径

（
成
よ

m
m

）

m
m

）

り
１

該
当
す
る
錆
及

ピ
ッ

び
錆
び
た
摩
耗

チ
内

粉
判
定
基
準

（

の
最

）

大
の

素
線

切
れ

数

本

（略

）

（略

）

（略

）

（略

）

（４

）

（略

）

（４

）

（略

）

～
（１

～
（１

３

）

３

）
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３

（略

）

３

（略

）

４
か
ご
上

４
か
ご
上

（１

）

（略
）

（１

）

（略

）

～
（５

～
（５

）

）

（６

）

調
速
機
ロ

ープ
径
の
状
況

％

（６

）

調
速
機
ロ

ープ

直
径

（
m
m

）

未
摩
耗
直
径

（
m
m

）

素
線
切
れ

該
当
す
る
素
線
切
れ
判

定
基
準

（

）

素
線
切
れ
が
生
じ
た
部

分
の
断
面
積
の
割
合

％
超
・

％
以
下

7
0

7
0

錆
び
た
摩
耗
粉
に

％

よ
り
谷
部
が
赤
錆

色
に
見
え
る
部
分

（あ
り
・
な
し

）

直
径

（

m
m

）

未
摩
耗
直
径

（

m
m

）

該
当
す
る
錆
及

び
錆
び
た
摩
耗
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粉
判
定
基
準

（

）

（７
）

（略

）

（７

）

（略

）

～
（１

～
（１

６

）

６

）

（１
７
釣
合
お
も
り
非
形
式

早
ぎ
き
式
・
次
第

（１
７
釣
合
お
も
り
非
常
止
め
装
置

）

常
止
め
装
置

ぎ
き
式
・
ス
ラ
ッ
ク
ロ

ー

）

形
式

早
ぎ
き
式
・
次
第
ぎ
き
式
・
ス
ラ

プ
式

ッ
ク
ロ

ープ
式

作
動
の
状
況

イ
無
積
載
の
状
態
に
お

．

い
て
非
常
止
め
作
動

時
に
ブ
レ

ーキ
を
開

放
し
て
確
認

ロ
非
常
止
め
作
動
時
に

．

綱
車
が
空
転
す
る
こ

と
を
確
認
又
は
空
転

検
知
を
示
す
発
光
ダ

イ
オ

ド
信
号
等

ー
、

に
よ
り
確
認

ハ
非
常
止
め
作
動
時
に

．

か
ご
を
持
ち
上
げ
、

主
索
の
緩
み
を
確
認

ニ
ス
ラ
ッ
ク
式
に
あ
っ

．

て
は

主
索
又
は
鎖

、

を
緩
め
た
後
に
釣
合

お
も
り
が
動
か
ず
、

主
索
又
は
鎖
が
緩
ん
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だ
ま
ま
で
あ
る
こ
と

を
確
認

（１
８

（略

）

（１
８

（略

）

）
～
（

）
～
（

２
０

）

２
０

）

５

（略

）

５

（略

）

６
ピ
ッ
ト

６
ピ
ッ
ト

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（３

～
（３

）

）

（４

）

緩
衝
器
及
び
緩
形
式

ば
ね
式
・
油
入
式

（４

）

緩
衝
器
又
は
緩
衝
材

衝
材

・
緩
衝
材

劣
化
の
状
況

適
・

否

作
動
の
状
況

（油
適
・

入
式
の
も
の
に
限

否

る

）

。

油
量
の
状
況

（油
適
・

入
式
の
も
の
に
限

否

る

）

。

（５

）

（略

）

（５

）

（略

）
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・

（６
・

（６

）

）

（７
）

か
ご
非
常
止
め
形
式

早
ぎ
き
式
・
次
第

（７

）

か
ご
非
常
止
め
装
置

装
置

ぎ
き
式
・
ス
ラ
ッ
ク
ロ

ー

形
式

早
ぎ
き
式
・
次
第
ぎ
き
式
・
ス
ラ

プ
式

ッ
ク
ロ

プ
式

ー

作
動
の
状
況

イ
釣
合
お
も
り
よ
り
か

．

ご
が
重
い
状
態
に
お

い
て
非
常
止
め
作
動

時
に
ブ
レ

ーキ
を
開

放
し
て
確
認

ロ
非
常
止
め
作
動
時
に

．

綱
車
が
空
転
す
る
こ

と
を
確
認
又
は
空
転

検
知
を
示
す
発
光
ダ

イ
オ

ード
信
号
等

、

に
よ
り
確
認

ハ
非
常
止
め
作
動
時
に

．

釣
合
お
も
り
を
持
ち

上
げ

主
索
の
緩
み

、

を
確
認

ニ
ス
ラ
ッ
ク
式
に
あ
っ

．

て
は

主
索
を
緩
め

、

た
後
に
か
ご
が
動
か

ず
主
索
が
緩
ん
だ

、

ま
ま
で
あ
る
こ
と
を

確
認
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（８

）

（略

）

（８

）

（略

）

～
（１

～
（１

４
）

４

）

７

・８
（略
）

７

・８

（略

）

（注
意

）

（注
意

）

①

～⑩

（略

）

①

～⑩

（略

）

⑪

「接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用
基
板

」の

「電
動
機
主
回
路

（新
設

）

1
(
6
)

、

用
接
触
器
の
主
接
点

」及
び

「ブ
レ

ーキ
用
接
触
器
の
接
点

」に
は

接
点

、

を
目
視
に
よ
り
確
認
し

別
表
第
一
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し

、
(

)

な
い
場
合
は

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ

、

い
部
品
を
分
解
し
な
け
れ
ば
目
視
で
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
な
い
場
合
等

。

で
や
む
を
得
ず
目
視
に
よ
り
確
認
で
き
な
い
場
合
は

確
認
不
可

を
○
で

「
」

囲
ん
で
く
だ
さ
い

ま
た

フ
ェ

ル
セ

フ
設
計
と
は

接
点
に
溶
着
等

。
、

ー
ー

、

の
不
具
合
が
生
じ
た
場
合
で
も

運
行
指
令
と
接
点
か
ら
の
信
号
又
は
ブ
レ

、

キ
の
作
動
状
態
等
と
の
不
整
合
を
検
知
す
る
な
ど
し

自
動
的
に
か
ご
を

ー
、

制
止
さ
せ
る
設
計
を
い
い

こ
れ
に
該
当
す
る
場
合
は

該
当
す
る

を
、

「
」

、

該
当
し
な
い
場
合
は

該
当
し
な
い

を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

さ
ら
に

「
」

。

イ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
交
換
基
準

、
「

」
、

を
記
入
し

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ

、

る
場
合
は
そ
の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等

。
、

に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
交
換
基
準
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得

な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
交
換
基
準
に
よ
り
判
定
し
た
場
合

、

は
ロ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
そ
の
交
換
基
準
を
記
入
し

、
「

」
、

、

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る
場
合
は
そ

の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

フ
ェ

ル
セ

フ
設
計
で
あ
る
場

。
、

ー
ー

合
は

必
ず
し
も
交
換
基
準
を
定
め
る
必
要
は
あ
り
ま
せ
ん
が

右
欄
に
最

、
、

終
交
換
日
及
び
そ
の
他
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る
場
合
は
そ
の
事
項
を
記

入
し
て
く
だ
さ
い
。
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⑫
絶
縁

に
は

該
当
す
る
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
○
で
囲
ん
だ
上

⑪
絶
縁

に
は

該
当
し
な
い
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
取
消
線
で
抹

1
(
8
)「

」
、

1
(8
)「

」
、

で
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

消
し
た
上
で

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

、
。

⑬
2

「綱
車
又
は
巻
胴

」に
は

「イ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
⑫

「綱
車
又
は
巻
胴

」に
は

「イ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
1
(
1
)

、
、

1
(1
2
)

、
、

欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査

欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査

、
、

で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に

で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に

。
、

。
、

よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い

よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い

事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
基
準
値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「

事
情
に
よ
り

点
検
者
が
設
定
す
る
基
準
値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「

、
、

、
、

ロ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し
て

ロ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し
て

、
、

く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し

綱
車
と
主

。
、

。
、

、

綱
車
と
主
索
の
滑
り
等
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ハ

.

」を
○
で
囲

索
の
滑
り
等
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ハ

.

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ

。
、

、

ん
だ
上
で

別
表
第
一
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

い
、

(
)

。

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否
」を

○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

加
え
て

、
。

複
数
の
溝
間
の
摩
耗
差
の
状
況
に
よ
り
判
定
し

別
表
第
一
に
欄
に
掲

、
、

(
)

げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

「適
」を

該
当
す
る
場
合
は

「否
、

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い
。

⑭

「ブ
レ

ーキ

」の

「し
ゅ
う
動
面
へ
の
油
の
付
着
の
状
況

」に
は

（新
設

）

1
(
1
4
)

別
表
第
一
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

「適

」を
、

(
)

該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

、
。

⑮

「ブ
レ

ーキ

」の

「保
持
力

」に
は

該
当
す
る
検
査
方
法
を
選

⑬

「ブ
レ

ーキ

」の

「保
持
力

」に
は

該
当
す
る
検
査
方
法
を
選

1
(
1
4
)

、
1
(1
4
)

、

択
し

「イ

」か
ら

「ハ

」の
う
ち
該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん
だ
上

択
し

「イ

」か
ら

「ハ

」の
う
ち
該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん
で
く

、
．

．
、

．
．

で
別
表
第
一
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

「適
」

だ
さ
い

、
(

)
。

を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

、
。

⑯

「ブ
レ

ーキ

」の

「パ
ッ
ド
厚
さ

」に
は

「イ

」を
○
で
囲

⑭

「ブ
レ

ーキ

」の

「パ
ッ
ド
厚
さ

」に
は

「イ

」を
○
で
囲

1
(
1
4
)

、
．

1
(1
4
)

、
．

ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る

ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

、
、

基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造

、
、

。
、

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り

者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど

。
、

得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
基
準

や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

点
検
者
が
設
定
す
る
基
準
に
よ
り
判
定
し
た

、
、

値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ロ

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要

場
合
は

「ロ
」を

○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要
是
正
と
な
る
基
準
を

、
．

、
、

．
、

重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し

記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
、

。

た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。
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⑰
(

)

「ブ
レ

ーキ

」の

「プ
ラ
ン
ジ
ャ

ース
ト
ロ

ーク

」に
は

「イ

（新
設

）

1
1
4

、

」又
は

「ロ

」の
う
ち
該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

「

．
．

。

ロ
」を

○
で
囲
ん
だ
場
合
は
左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
重
点
点
検
及

．

び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記

、

入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す

。
、

る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者

、

が
設
定
す
る
基
準
値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ハ

」を
○
で
囲
ん
だ

、
．

上
で

左
欄
に
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄

、
、

に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑱

・⑲

（略

）

⑮

・⑯

（略

）

⑳

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「径
の
状
況

」に
は

最
も
摩
耗

⑰

「主
索
又
は
鎖

」の

「径

」に
は

最
も
摩
耗
し
た
主
索
の
番
号
を

2
(
3
)

、
2
(3
)

、

し
た
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直

記
入
す
る
と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら

、
、

径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し

な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

。

て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し

右
欄
に
最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直

。
、

、

て
い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

径
に
対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
。

㉑

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損

⑱

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損

2
(
3
)

、
2
(3
)

、

し
た
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

し
た
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

、
、

及
び
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
す
る
も

及
び
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
し
な
い

、
、

の
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数

」に
は

も
の
を
取
消
線
で
抹
消
し
て
く
だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ

。
。

最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ

数

」に
は

最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し

、
、

い

「１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

１
ピ
ッ

て
く
だ
さ
い

「１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

。
、

。

チ
内
で
最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く

１
ピ
ッ
チ
内
で
最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記

、

だ
さ
い

な
お

「素
線
切
れ
判
定
基
準

」に
は

以
下
の
表
１
に
従
っ
て

入
し
て
く
だ
さ
い

。
、

、
。

素
線
切
れ
判
定
基
準
の
記
号
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

表
１

素
線
切
れ
判
定
基
準
の
記
号

以
下
の
aと

b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
素
線
切
れ
の
判
定
記
号

１
素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合

２
素
線
切
れ
が
特
定
の
部
分
に
集
中
し
て
い
る
場
合
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３
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
摩
損
が
な
い
部
分
の
断
面

積
に
対
す
る
割
合
が
７
０
％
以
下
で
あ
る
場
合

４
谷
部
で
素
線
切
れ
が
生
じ
て
い
る
場
合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合

ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で
あ
っ
た

、

場
合該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（１
－
イ

）

指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（

ハ
）

㉒

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が

⑲

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が

2
(
3
)

2
(3
)

赤
錆
色
に
見
え
る
部
分

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に

赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
径

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆

、
、

見
え
る
部
分
が
な
い
場
合
は

「な
し

」を
あ
る
場
合
は

「あ
り

」を
○
で

色
に
見
え
る
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り

、
、

囲
ん
で
く
だ
さ
い

「あ
り

」を
○
で
囲
ん
だ
場
合
は

そ
の
主
索
の
番
号

谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗

。
、

及
び
該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
を
記
入
す
る
と
と
も
に

し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
錆
び
た

、
。

、

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か

摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い

か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
。

ま
た

右
欄
に
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直

、

径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
及
び
谷
部
が
赤
錆
色
に

見
え
る
主
索
の
１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し

て
く
だ
さ
い

な
お

「錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

」に
は

以
下

。
、

、

の
表
２
に
従
っ
て
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号
を
記
入
し
て
く

だ
さ
い
。
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表
２

錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号

以
下
の
aと

b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
の
判
定
記
号

１
錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合

２
点
状
の
腐
食
が
多
数
生
じ
て
い
る
場
合

３
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の

錆
が
無
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
が

未
満
で
あ
る
場
合

9
4%

４
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
が
あ
る
場

合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合

ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で

、

あ
っ
た
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（１
－
イ

）

指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（

ハ

）

㉓

～㉕

（略

）

⑳
～㉒

（略

）

㉖
4
6

「調
速
機
ロ

ープ

」に
は

素
線
切
れ
数
を
記
入
す
る
こ
と
を
除
き

（新
設

）
(
)

、

⑳
か
ら
㉒
ま
で
に
準
じ
て
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

㉗

「釣
合
お
も
り
非
常
止
め
装
置

」及
び

「か
ご
非
常
止
め

㉓

「釣
合
お
も
り
非
常
止
め
装
置

」及
び

「か
ご
非
常
止
め

4
(
1
7
)

6（
7）

4
(1
7
)

6（
7）

装
置

」の
形
式

に
は

該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

ま
装
置

」に
は

該
当
し
な
い
形
式
を
取
消
線
で
抹
消
し
て
く
だ
さ
い

「
」

、
。

、
。

た

「作
動
の
状
況

」に
は

該
当
す
る
確
認
方
法
を
選
択
し

「イ

」

、
、

、
．

か
ら

「ニ

」の
う
ち
該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

．
。
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㉘
6
4

「緩
衝
器
及
び
緩
衝
材

」の
形
式

に
は

該
当
す
る
も
の
を
○

（新
設

）

(
)

「
」

、

で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

。

ま
た

「劣
化
の
状
況

」

「作
動
の
状
況

」及
び

、
、

「油
量
の
状
況

」に
は

別
表
第
一
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し

、
(

)

な
い
場
合
は

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ

、

い
。

㉙
6
1
0

「釣
合
お
も
り
底
部
す
き
間

」に
は

該
当
す
る
緩
衝
器
形
式
及

㉔
6
1
0

「釣
合
お
も
り
底
部
す
き
間

」に
は

該
当
し
な
い
緩
衝
器
形
式

(
)

、
(

)
、

び
制
御
方
式
を
○
で
囲
ん
だ
上
で

前
回
の
定
期
検
査
時
の
値
を

m
m
に

及
び
制
御
方
式
を
取
消
線
で
抹
消
し
て

前
回
の
定
期
検
査
時
の
値
を

m
、

(
)

、
(

記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

初
回
の
定
期
検
査
の
場
合
又
は
前
回
の
定
期

m
に
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

初
回
の
定
期
検
査
の
場
合
又
は
前
回
の

。
、

)
。

、

検
査
時
の
値
が
確
認
で
き
な
い
場
合
は

mm
内
に

を
記
入
し
て

定
期
検
査
時
の
値
が
確
認
で
き
な
い
場
合
は

m
m
内
に

を
記
入

、
(

)
「
―
」

、
(

)
「
―
」

く
だ
さ
い

し
て
く
だ
さ
い

。
。

㉚

～㉜

（略

）

㉕

～㉗

（略

）

㉝

「主
索
又
は
鎖

」に
お
い
て
最
も
摩
耗
し
た
主
索
又
は
鎖
と
し
て
掲

㉘
主
索
又
は
鎖
に
お
い
て
最
も
摩
耗
し
た
主
索
又
は
鎖

最
も
素
線
切

2
(
3
)

2
(3
)

、

げ
た
も
の

最
も
摩
損
し
た
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉

れ
の
多
い
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆

、
、

に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の
に
関
す
る
写
真

色
に
見
え
る
主
索
及
び
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
の
状
況
に
関
す
る
写
真
を
別
添
１

並
び
に
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
の
状
況
に
関
す
る
写
真
を
そ
れ
ぞ
れ
別
添
１
様
式

様
式

主
索
又
は
鎖
及
び
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
を
除
く
要
是
正
又
は
要
重
点
点

、

に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

同
一
の
写
真
を
添
付
す
る
こ
と
と

検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

（既
存
不
適
格
の
場
合
を
除
く

）に
お
け
る
要
是

。
、

。

な
る
場
合
は

一
枚
添
付
す
れ
ば
足
り
ま
す

ま
た

主
索
又
は
鎖
及
び
ブ

正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
部
分
の
写
真
を
別
添
２
様
式
に
従
い
添
付
し

、
。

、

レ

ーキ
パ
ッ
ド
を
除
く
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

（既
て
く
だ
さ
い
。

存
不
適
格
の
場
合
を
除
く

）に
お
け
る
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ

。

た
部
分
の
写
真
を
別
添
２
様
式
に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い
。

別
記
第
二
号

（Ａ
４

）

別
記
第
二
号

（Ａ
４

）

検
査
結
果
表

検
査
結
果
表

（第
１
第
１
項
第
２
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（第
１
第
１
項
第
２
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（略

）

（略

）

昇
降
機
番
号

昇
降
機
番
号
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番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担
番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担

当
当

指
要
要

検
指
要
要

検

摘
重
是
既
査

摘
重
是
既
査

な
点
正
存
者

な
点
正
存
者

し
点

不
番

し
点

不
番

検
適
号

検
適
号

格
格

１
機
械
室

（機
械
室
を
有
し
な
い
エ
レ
ベ
－
タ
－
に
あ
っ
て
は

１
機
械
室

（機
械
室
を
有
し
な
い
エ
レ
ベ
－
タ
－
に
あ
っ
て
は

、
、

共
通

）

共
通

）

２
・
３

（略

）

２
・
３

（略

）

（４

）

制
御

（略

）

（４

）

制
御

（略

）

器
器

（５

）

接
触
器
電
動
機
主
回
路
用
接
触
器

（５

）

接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用

、

継
電
の
主
接
点

基
板

、器
及
び

主
接
点
を
目
視

適
・

運
転
制

に
よ
り
確
認

否
・

御
用
基

確
認

板
不
可

フ
ェ

ル
セ

ー
ー

フ
設
計（該
当
す
る

最
終

・
該
当
し
な

交
換

い

）

日

交
換
基
準

イ

.

製
造
者

年
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が
指
定
す
る

月

交
換
基
準

日

（

）

ロ

.

や
む
を

得
な
い
事
情

に
よ
り

検
、

査
者
が
設
定

す
る
交
換
基

準

（

）

（６

）

（略

）

（６

）

（略

）

～
（８

～
（８

）

）

（９

）

（略

）

（９

）

（略

）

～
（２

～
（２

０

）

０

）

２
共
通

２
共
通

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

・
（２
・
（２

）

）

（３

）

主
索

主
索

径
の
状
況

％

（３

）

主
索

主
索

径
最
も
摩
耗
し

％

又
は

最
も
摩
耗
し
た

又
は

た
主
索
の
番
号

（

鎖
主
索
の
番
号

（

鎖

）

）

直
径

（

m
m

）

直
径

（

mm

）

未
摩
耗
直
径

（
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未
摩
耗
直
径

（

m
m

）

mm

）

（略

）

（略
)

（略

）

（略

）

錆
び
た
摩
耗
粉
に

％
錆
び
た
摩
耗
粉
に

％

よ
り
谷
部
が
赤
錆

よ
り
谷
部
が
赤
錆

色
に
見
え
る
部
分

色
に
見
え
る
部
分

（あ
り
・
な
し

）

１
構

の
径

谷
部
が
赤
錆
色

成
よ

主
索
の
番
号

（

に
見
え
る
主
索

り
１

）

の
番
号

（

）

ピ
ッ

直
径

（m
m

）

直
径

（

m
m

）
チ
内

未
摩
耗
直
径

（

未
摩
耗
直
径

の
最

m
m

）

（

m
m

）

大
の

該
当
す
る
錆
及

素
線

び
錆
び
た
摩
耗

切
れ

粉
判
定
基
準

（

数

）

本

（略

）

(
略

）

（略

）

（略

）

（略

）

（略

）

(略

）

（略

）

（４

）

（略

）

（４
）

（略

）

～
（１

～
（１

７

）

７

）

３

（略

）

３

（略

）
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４
か
ご
上

４
か
ご
上

（１
）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（８

～
（８

）

）

（９

）

調
速
機
ロ

ープ
径
の
状
況

％

（９

）

調
速
機
ロ

ープ

直
径

（

m
m

）

未
摩
耗
直
径

（
m
m

）
素
線
切
れ

該
当
す
る
素
線
切
れ
判

定
基
準

（

）

素
線
切
れ
が
生
じ
た
部

分
の
断
面
積
の
割
合

％
超
・

％
以
下

7
0

7
0

錆
び
た
摩
耗
粉
に

％

よ
り
谷
部
が
赤
錆

色
に
見
え
る
部
分

（あ
り
・
な
し

）

直
径

（

mm

）

未
摩
耗
直
径

（

m
m

）

該
当
す
る
錆
及

び
錆
び
た
摩
耗

粉
判
定
基
準

（

）



- 41 -

（１
０

（略

）

（１
０

（略

）

）
～
（

）
～
（

１
９

）
１
９

）

５
（略
）

５

（略

）

６
ピ
ッ
ト

６
ピ
ッ
ト

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（３

～
（３

）

）

（４

）

緩
衝
器
及
び
緩
形
式

ば
ね
式
・
油
入
式

（４

）

緩
衝
器
及
び
緩
衝
材

衝
材

・
緩
衝
材

劣
化
の
状
況

適
・

否

作
動
の
状
況

油
適
・

（

入
式
の
も
の
に
限

否

る
。
）

油
量
の
状
況

油
適
・

（

入
式
の
も
の
に
限

否

る
。
）

（５

）

（略

）

（５

）

（略
）

～
（１

～
（１

２

）

２

）
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７

（略

）

７

（略

）

（注
意

）

（注
意

）

①

～⑩
（略

）

①

～⑩

（略

）

⑪
5

「接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用
基
板

」の

「電
動
機
主
回
路

（新
設

）

1
(
)

、

用
接
触
器
の
主
接
点

」に
は

接
点
を
目
視
に
よ
り
確
認
し

別
表
第
二

、
、

(

に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

「適

」を
該
当
す
る

)
、

場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

部
品
を
分
解
し
な
け
れ
ば
目
視

。

で
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
な
い
場
合
等
で
や
む
を
得
ず
目
視
に
よ
り
確
認
で

き
な
い
場
合
は

確
認
不
可

を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

ま
た

フ
ェ

「
」

。
、

ー

ル
セ

フ
設
計
と
は

接
点
に
溶
着
等
の
不
具
合
が
生
じ
た
場
合
で
も

運
ー

、
、

行
指
令
と
接
点
か
ら
の
信
号
等
と
の
不
整
合
を
検
知
す
る
な
ど
し

自
動
的

、

に
か
ご
を
制
止
さ
せ
る
設
計
を
い
い

こ
れ
に
該
当
す
る
場
合
は

該
当
す

、
「

る
を

該
当
し
な
い
場
合
は

該
当
し
な
い

を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

」
、

「
」

さ
ら
に

イ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る

。
、
「

」
、

交
換
基
準
を
記
入
し

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る

、

事
項
が
あ
る
場
合
は
そ
の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者

。
、

の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
交
換
基
準
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど

や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
交
換
基
準
に
よ
り
判
定

、

し
た
場
合
は

ロ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
そ
の
交
換
基
準
を

、
「

」
、

記
入
し

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る

、

場
合
は
そ
の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

フ
ェ

ル
セ

フ
設
計

。
、

ー
ー

で
あ
る
場
合
は

必
ず
し
も
交
換
基
準
を
定
め
る
必
要
は
あ
り
ま
せ
ん
が

、
、

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る
場
合
は
そ

の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑫
絶
縁

に
は

該
当
す
る
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
○
で
囲
ん
だ
上

⑪
絶
縁

に
は

該
当
し
な
い
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
取
消
線
で
抹

1
(
7
)「

」
、

1
(7
)「

」
、

で
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

消
し
た
上
で

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

、
。

⑬

・⑭

（略

）

⑫

・⑬

（略

）

⑮

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「径
の
状
況

」に
は

最
も
摩
耗

⑭

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「径

」に
は

最
も
摩
耗
し
た
主

2
(
3
)

、
2
(3
)

、

し
た
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直

索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
と
綱

、
、
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径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し

車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ

て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し

さ
い

ま
た

右
欄
に
最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な

。
、

。
、

て
い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
比
率
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
。

⑯
「主

索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損

⑮

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損

2
(
3
)

、
2
(3
)

、

し
た
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

し
た
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

、
、

及
び
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
す
る
も

及
び
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
し
な
い

、
、

の
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数

」に
は

も
の
を
取
消
線
で
抹
消
し
て
く
だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ

。
。

最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ

数

」に
は

最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し

、
、

い

「１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

１
ピ
ッ

て
く
だ
さ
い

「１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

。
、

。

チ
内
で
最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く

１
ピ
ッ
チ
内
で
最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記

、

だ
さ
い

な
お

「素
線
切
れ
判
定
基
準

」に
は

以
下
の
表
１
に
従
っ
て

入
し
て
く
だ
さ
い

。
、

、
。

素
線
切
れ
判
定
基
準
の
記
号
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

表
１

素
線
切
れ
判
定
基
準
の
記
号

以
下
の
aと

b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
素
線
切
れ
の
判
定
記
号

１
素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合

２
素
線
切
れ
が
特
定
の
部
分
に
集
中
し
て
い
る
場
合

３
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
摩
損
が
な
い
部
分
の
断
面

積
に
対
す
る
割
合
が
７
０
％
以
下
で
あ
る
場
合

４
谷
部
で
素
線
切
れ
が
生
じ
て
い
る
場
合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合

ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で
あ
っ
た

、

場
合該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（１
－
イ

）
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指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（

ハ

）

⑰
「主

索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が

⑯

「主
索
又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が

2
(
3
)

2
(3
)

赤
錆
色
に
見
え
る
部
分

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に

赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
径

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆

、
、

見
え
る
部
分
が
な
い
場
合
は

「な
し

」を
あ
る
場
合
は

「あ
り

」を
○
で

色
に
見
え
る
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り

、
、

囲
ん
で
く
だ
さ
い

「あ
り

」を
○
で
囲
ん
だ
場
合
は

そ
の
主
索
の
番
号

谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗

。
、

及
び
該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
を
記
入
す
る
と
と
も
に

し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
錆
び
た

、
。

、

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か

摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い

か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
。

ま
た

右
欄
に
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直

、

径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
及
び
谷
部
が
赤
錆
色
に

見
え
る
主
索
の
１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し

て
く
だ
さ
い

な
お

「錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

」に
は

以
下

。
、

、

の
表
２
に
従
っ
て
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号
を
記
入
し
て
く

だ
さ
い
。

表
２

錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号

以
下
の
aと

b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
の
判
定
記
号

１
錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合

２
点
状
の
腐
食
が
多
数
生
じ
て
い
る
場
合

３
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の

錆
が
無
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
が

未
満
で
あ
る
場
合

9
4%

４
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
が
あ
る
場

合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合
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ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で

、

あ
っ
た
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（１
－
イ

）

指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（

ハ

）

⑱

～㉑

（略

）

⑰

～⑳

（略

）

㉒

（

）
「調

速
機
ロ

ープ

」に
は

素
線
切
れ
数
を
記
入
す
る
こ
と
を
除

（新
設

）

4
9

、

き
⑮
か
ら
⑰
ま
で
に
準
じ
て
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

㉓

（

）
「緩

衝
器
及
び
緩
衝
材

」の
形
式

に
は

該
当
す
る
も
の
を

（新
設

）

6
4

「
」

、

○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

ま
た

「劣
化
の
状
況

」

「作
動
の
状
況

」及
。

、
、

び

「油
量
の
状
況

」に
は

別
表
第
二
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当

、
(

)

し
な
い
場
合
は

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ

、

さ
い
。

㉔

（略

）

㉑

（略

）

㉕
か
ご
非
常
止
め
装
置

の
形
式

に
は

該
当
す
る
も
の
を
○

㉒
か
ご
非
常
止
め
装
置

に
は

該
当
し
な
い
形
式
を
取
消
線
で
抹

6
(
7
)「

」
「

」
、

6
(7
)「

」
、

で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

消
し
て
く
だ
さ
い

。
。

㉖
・
㉗

（略

）

㉓

・㉔

（略

）

㉘

「主
索
又
は
鎖

」に
お
い
て
最
も
摩
耗
し
た
主
索
又
は
鎖
と
し
て
掲

㉕
主
索
又
は
鎖
に
お
い
て
最
も
摩
耗
し
た
主
索
又
は
鎖

最
も
素
線
切

2
(
3
)

2
(3
)

、

げ
た
も
の

最
も
摩
損
し
た
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉

れ
の
多
い
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆

、
、

に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の
に
関
す
る
写
真

色
に
見
え
る
主
索
に
関
す
る
写
真
を
別
添
１
様
式

主
索
又
は
鎖
を
除
く
要

、

を
そ
れ
ぞ
れ
別
添
１
様
式
に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

同
一
の

是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

（既
存
不
適
格
の
場
合
を
除
く

。
、

写
真
を
添
付
す
る
こ
と
と
な
る
場
合
は

一
枚
添
付
す
れ
ば
足
り
ま
す

ま

）に
お
け
る
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
部
分
の
写
真
を
別
添
２

、
。

。

た
主
索
又
は
鎖
を
除
く
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

（

様
式
に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い

、
。

既
存
不
適
格
の
場
合
を
除
く

）に
お
け
る
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ

。

れ
た
部
分
の
写
真
を
別
添
２
様
式
に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い
。
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別
記
第
三
号

（Ａ
４

）

別
記
第
三
号

（Ａ
４

）

検
査
結
果
表

検
査
結
果
表

（第
１
第
１
項
第
３
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（第
１
第
１
項
第
３
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（略

）

（略

）

昇
降
機
番
号

昇
降
機
番
号

番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担
番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担

当
当

指
要
要

検
指
要
要

検

摘
重
是
既
査

摘
重
是
既
査

な
点
正
存
者

な
点
正
存
者

し
点

不
番

し
点

不
番

検
適
号

検
適
号

格
格

１
駆
動
装
置

油
圧
式
以
外

１
駆
動
装
置

油
圧
式
以
外

（
）

（
）

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（３
～
（３

）

）

（４

）

駆
動

ロ
主
径
の
状
況

％

（４

）

駆
動
ロ
主
径

％

方
式

索
最
も
摩
耗
し

方
式

索
最
も
摩
耗
し
た

ー
ー

プ
た
主
索
の
番

プ
主
索
の
番
号

（

式
号

（

）

式

）

・
直
径

（

m
m

・
直
径

（

m
m

）
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巻

）

未
摩
耗

巻
未
摩
耗
直
径

胴
直
径

（

m
m

胴

（

m
m

）

式

）

式

（略

）

（略

）

錆
び
た
摩
耗
粉

％
錆
び
た
摩
耗
粉
に

％

に
よ
り
谷
部
が

よ
り
谷
部
が
赤
錆

赤
錆
色
に
見
え

色
に
見
え
る
部
分

る
部
分

の
径

（あ
り
・
な

主
索
の
番
号

（

し

）

１
構

）

谷
部
が
赤
錆
色

成
よ

直
径

（m
m

）

に
見
え
る
主
索

り
１

未
摩
耗
直
径

（mm

の
番
号

（

）

ピ
ッ

）

直
径

（

m
m
チ
内

）

未
摩
耗

の
最

直
径

（

m
m
大
の

）

素
線

該
当
す
る
錆

切
れ

及
び
錆
び
た

数

摩
耗
粉
判
定

本

基
準

（

）

（略

）

（略

）

（略

）

（略

）
２

駆
動
装
置

油
圧
式

２
駆
動
装
置

油
圧
式

（
）

（
）
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（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（１

～
（１

６
）

６

）

（１
７
主
索

主
径
の
状
況

％

（１
７
主
索
主
径

％

）

又
は

索
最
も
摩
耗
し
た
主

）

又
は
索
最
も
摩
耗
し
た
主
索
の

鎖
索
の
番
号

（

）

鎖
番
号

（

）

直
径

（

m
m

）

直
径

（

m
m

）

未
摩

未
摩
耗
直
径

（

耗
直
径

（

m
m

）

m
m

）

（略

）

（略

）

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ

％
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り

％

り
谷
部
が
赤
錆
色
に

谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え

見
え
る
部
分

る
部
分
の
径

（あ
り
・
な
し

）

谷
部
が
赤
錆
色
に
見

主
索
の
番
号

（

）

え
る
主
索
の
番
号

（

１
構

）

成
よ

直
径

（

m
m

）

り
１

直
径

（m
m

）

未
摩
耗
直
径

（

ピ
ッ

未
摩
耗
直
径

（m
m

）

m
m

）

チ
内

該
当
す
る
錆
及
び
の
最

錆
び
た
摩
耗
粉
判
大
の

定
基
準

（

）

素
線

切
れ

数

本
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（略

）

（略

）

（略

）

（略

）

（１
８

（略
）

（１
８

（略

）

）
～
（

）
～
（

２
１

）

２
１

）

３

～６

（略

）

３

～６

（略

）

（注
意

）

（注
意

）

①

～⑬

（略

）

①

～⑬

（略

）

⑭
1
4

「駆
動
方
式

」の

「ロ
プ
式
・
巻
胴
式

」及
び
2
1
7
の

「主
索

⑭
1
4

「駆
動
方
式

」の

「ロ
プ
式
・
巻
胴
式

」及
び
2
1
7
の

「主
索

(
)

ー
(

)
(
)

ー
(

)

又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「径
の
状
況

」に
は

最
も
摩
耗
し
た
主
索
の
番

又
は
鎖

」の

「主
索

」欄
に
は

主
索

欄
の
う
ち

「径

」に
は

最
も

、
、
「

」
、

号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か

摩
耗
し
た
主
索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分

、
、

か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記

。

ま
た

右
欄
に
最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分

入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩

、
。

、

の
直
径
に
対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
比
率
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
。

⑮
1
4

「駆
動
方
式

」の

「ロ
プ
式
・
巻
胴
式

」及
び
2
1
7
の

「主
索

⑮
1
4

「駆
動
方
式

」の

「ロ
プ
式
・
巻
胴
式

」及
び
2
1
7
の

「主
索

(
)

ー
(

)
(
)

ー
(

)

又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損
し
た
主
索
の
番

又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損
し
た
主
索
の
番

、
、

号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準
及
び
素
線
切
れ

号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準
及
び
素
線
切
れ

、
、

が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん

が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
し
な
い
も
の
を
取
消
線

、
、

で
く
だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数

」に
は

最
も
素
線
切

で
抹
消
し
て
く
だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数

」に
は

最
。

、
。

、

れ
が
多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

「１
構
成

も
素
線
切
れ
が
多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
。

よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

１
ピ
ッ
チ
内
で
最
も
素

「１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

１
ピ
ッ
チ
内

、
、

線
切
れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

で
最
も
素
線
切
れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ

。

「素
線
切
れ
判
定
基
準

」に
は

以
下
の
表
１
に
従
っ
て
素
線
切
れ
判
定

い
、

、
。

基
準
の
記
号
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

表
１

素
線
切
れ
判
定
基
準
の
記
号
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以
下
の
a
と
b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
素
線
切
れ
の
判
定
記
号

１
素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合

２
素
線
切
れ
が
特
定
の
部
分
に
集
中
し
て
い
る
場
合

３
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
摩
損
が
な
い
部
分
の
断
面

積
に
対
す
る
割
合
が
７
０
％
以
下
で
あ
る
場
合

４
谷
部
で
素
線
切
れ
が
生
じ
て
い
る
場
合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合

ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で
あ
っ
た

、

場
合該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（１
－
イ

）

指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（

ハ

）

⑯
1
4

「駆
動
方
式

」の

「ロ
プ
式
・
巻
胴
式

」及
び
2
1
7
の

「主
索

⑯
1
4

「駆
動
方
式

」の

「ロ
プ
式
・
巻
胴
式

」及
び
2
1
7
の

「主
索

(
)

ー
(

)
(
)

ー
(

)

又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え

又
は
鎖

」の

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え

る
部
分

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
が

る
部
分
の
径

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主

、
、

な
い
場
合
は

「な
し

」を
あ
る
場
合
は

「あ
り

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ

索
の
番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色

、
、

い

「あ
り

」を
○
で
囲
ん
だ
場
合
は

そ
の
主
索
の
番
号
及
び
該
当
す
る

に
見
え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部

。
、

錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
を
記
入
す
る
と
と
も
に

錆
び
た
摩
耗
粉

分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り

、
。

、

に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分

谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
に

で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に

対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
、

。

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て

い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
及
び
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
の
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１
構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

な
お

「錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

」に
は

以
下
の
表
２
に
従
っ

、
、

て
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

表
２

錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号

以
下
の
a
と
b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
の
判
定
記
号

１
錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合

２
点
状
の
腐
食
が
多
数
生
じ
て
い
る
場
合

３
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の

錆
が
無
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
が

未
満
で
あ
る
場
合

9
4%

４
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
が
あ
る
場

合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合

ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で

、

あ
っ
た
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（１
－
イ

）

指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（

ハ

）

⑰

～㉒

（略

）

⑰

～㉒

（略
）

㉓
絶
縁

に
は

該
当
す
る
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
○
で
囲
ん
だ
上

㉓
絶
縁

に
は

該
当
し
な
い
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
取
消
線
で
抹

3
(
5
)「

」
、

3
(5
)「

」
、

で
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

消
し
た
上
で

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

、
。

㉔

（略

）

㉔

（略

）
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㉕
か
ご
非
常
止
め
装
置

の
形
式

に
は

該
当
す
る
も
の
を

㉕
か
ご
非
常
止
め
装
置

の
形
式
は

該
当
し
な
い
も
の
を
取
消

4
(
1
1
)「

」
「

」
、

4
(1
1
)「

」
、

○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

線
で
抹
消
し
て
く
だ
さ
い

。
。

㉖
・
㉗

（略

）

㉖
・
㉗

（略

）

㉘
駆
動
方
式

及
び

「主
索
又
は
鎖

」に
お
い
て
最
も
摩
耗

㉘
及
び

主
索
又
は
鎖
に
お
い
て
最
も
摩
耗
し
た
主
索
又
は
鎖

1
(
4
)「

」
2
(
1
7
)

1
(4
)

2
(
17
)

、

し
た
主
索
又
は
鎖
と
し
て
掲
げ
た
も
の

最
も
摩
損
し
た
主
索
と
し
て
掲
げ

最
も
素
線
切
れ
の
多
い
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り

、
、

た
も
の
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
と
し
て

谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
及
び
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
の
状
況
に
関
す
る
写

掲
げ
た
も
の
に
関
す
る
写
真
並
び
に
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
の
状
況
に
関
す
る
写

真
を
別
添
１
様
式

主
索
又
は
鎖
及
び
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
を
除
く
要
是
正
又

、

真
を
そ
れ
ぞ
れ
別
添
１
様
式
に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

同
一

は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

（既
存
不
適
格
の
場
合
を
除
く

）に
。

、
。

の
写
真
を
添
付
す
る
こ
と
と
な
る
場
合
は

一
枚
添
付
す
れ
ば
足
り
ま
す

お
け
る
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
部
分
の
写
真
を
別
添
２
様
式
に

、
。

ま
た

主
索
又
は
鎖
及
び
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
を
除
く
要
是
正
又
は
要
重
点
点

従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い

、
。

検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

（既
存
不
適
格
の
場
合
を
除
く

）に
お
け
る
要
是

。

正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
部
分
の
写
真
を
別
添
２
様
式
に
従
い
添
付
し

て
く
だ
さ
い
。

別
記
第
四
号

（Ａ
４

）

別
記
第
四
号

（Ａ
４

）

検
査
結
果
表

検
査
結
果
表

（第
１
第
１
項
第
４
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（第
１
第
１
項
第
４
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（略

）

（略

）

（注
意

）

（注
意

）

①

～⑩

（略

）

①
～⑩

（略

）

⑪
絶
縁

に
は

該
当
す
る
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
○
で
囲
ん
だ
上

⑪
絶
縁

に
は

該
当
し
な
い
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
取
消
線
で
抹

1
(
4
)「

」
、

1
(4
)「

」
、

で
右
欄
に
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

消
し
た
上
で

右
欄
に
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

、
。

⑫

（略

）

⑫
・
⑬

（略

）
⑭

か
ご
非
常
止
め
装
置

の
形
式

に
は

該
当
す
る
も
の
を

⑭
か
ご
非
常
止
め
装
置

の
形
式
は

該
当
し
な
い
も
の
を
取
消

1
(
1
2
)「

」
「

」
、

1
(1
2
)「

」
、

○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

線
で
抹
消
し
て
く
だ
さ
い

。
。

⑮

～⑱

（略

）

⑮

～⑱

（略

）



- 53 -

別
記
第
五
号

（Ａ
４

）

別
記
第
五
号

（Ａ
４

）

検
査
結
果
表

検
査
結
果
表

（第
１
第
１
項
第
５
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（第
１
第
１
項
第
５
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（略

）

（略

）

昇
降
機
番
号

昇
降
機
番
号

番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担
番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担

当
当

指
要
要

検
指
要
要

検

摘
重
是
既
査

摘
重
是
既
査

な
点
正
存
者

な
点
正
存
者

し
点

不
番

し
点

不
番

検
適
号

検
適
号

格
格

１
機
械
室

１
機
械
室

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

（２

）

制
御

（略

）

（２
）

制
御

（略

）

器
器

（３

）

接
触
器

電
動
機
主
回
路
用
接
触

（３

）

接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用

、
、

継
電
器
及

器
の
主
接
点

基
板

び
運
転
制

主
接
点
を
目
適
・

御
用
基
板

視
に
よ
り
確
否
・

認
確
認
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不
可

フ
ェ

ル
セ

ー

フ
設
計

ー

（該
当

最
終

す
る
・

交
換

該
当
し

日

な
い

）

交
換
基
準

年

イ

.

製
造

月

者
が
指
定

日

（

す
る
交
換

基
準（

）
ロ

.

や
む

を
得
な
い

事
情
に
よ

り
検
査

、

者
が
設
定

す
る
交
換

基
準（

）

ブ
レ

ーキ
用
接
触
器
の

接
点接
点
を
目
視
適
・

に
よ
り
確
認
否
・

確
認

不
可

フ
ェ

ル
セ

ー

フ
設
計

ー
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（該
当
す
最
終

る
・
該
当
交
換

し
な
い

）

日

交
換
基
準

イ

.

製
造

年

者
が
指
定

月

す
る
交
換

日

基
準（

）

ロ

.

や
む

を
得
な
い

事
情
に
よ

り
検
査

、

者
が
設
定

す
る
交
換

基
準（

）

（４

）

（略

）

（４

）

（略

）

～
（６

～
（６

）

）

（７

）

（略

）

（７

）

（略

）

（８

）

ブ
レ

し
ゅ
う
動
面
へ
の
油
の
付

適
・

（８
）

ブ
レ

（新
設

）

－
キ

着
の
状
況

否
－
キ

パ
ッ
ド
の
厚
さ

m
m

パ
ッ
ド
の
厚
さ

m
m

イ
製
造
者
が
指
定
す
る

イ
製
造
者
が
指
定
す
る

．
．

要
重
点
点
検
と
な
る
基

要
重
点
点
検
と
な
る
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準
値

（

m
m

）

基
準
値

（

m
m

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

要
是
正
と
な
る
基
準

（

mm

）

値

（

m
m

）

ロ
や
む
を
得
な
い
事
情
に

ロ
や
む
を
得
な
い
事
情

．
．

よ
り

検
査
者
が
設
定

に
よ
り

検
査
者
が

、
、

す
る

設
定
す
る

要
重
点
点
検
と
な
る
基

要
重
点
点
検
と
な
る

準
値

（

m
m

）

基
準
値

（

m
m

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

要
是
正
と
な
る
基
準

（

m
m

）
値

（

m
m

）

プ
ラ
ン
ジ
ャ

ース
ト
ロ

ーク
m
m

（新
設

）

イ
構
造
上
対
象
外

．

ロ
製
造
者
が
指
定
す
る

．

要
重
点
点
検
と
な
る
基

準
値

（

m
m

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

（

m
m

）

ハ
や
む
を
得
な
い
事
情
に

．

よ
り

検
査
者
が
設
定

、

す
る

要
重
点
点
検
と
な
る
基

準
値

（

m
m

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

（

m
m

）

（略

）

（略

）

（９

）

（略

）

（９

）

（略

）
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（１
０
駆
動

駆
動
鎖
の
張
り
の
状
況

m
m

・

（１
０
駆
動
鎖

）
鎖

イ
製
造
者
が
指
定
す
る

％

）

．

要
是
正
と
な
る
基
準
値

m
m

・％
（

）

ロ
や
む
を
得
な
い
事
情
に

．

よ
り

検
査
者
が
設
定

、

す
る

要
是
正
と
な
る
基
準
値

m
m

・％
（

）

ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
と
駆
動
鎖
の
適
・

か
み
合
い
の
状
況

否

駆
動
鎖
の
伸
び

m
m

・
イ

製
造
者
が
指
定
す
る

％
．

要
重
点
点
検
と
な
る
基

準
値

（

m
m

・％

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

（

m
m

・％

）

ロ
や
む
を
得
な
い
事
情
に

．

よ
り

検
査
者
が
設
定

、

す
る

要
重
点
点
検
と
な
る
基

準
値

（

m
m

・％

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

（

m
m

・％

）

駆
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
と
従
動

m
m

・

ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
の
芯
ず
れ

％

イ
構
造
上
対
象
外

．
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ロ
製
造
者
が
指
定
す
る

．

要
重
点
点
検
と
な
る
基

準
値

（

mm

・％

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

（

m
m

・％

）

ハ
や
む
を
得
な
い
事
情
に

．

よ
り

検
査
者
が
設
定

、

す
る

要
重
点
点
検
と
な
る
基

準
値

（
m
m

・％

）

要
是
正
と
な
る
基
準
値

（

mm

・％
）

ニ
歯
面
を
目
視
に
よ
り
確
適
・

．

認
否

給
油
の
状
況

適
・

否

（１
１

（略

）

（１
１

（略

）

）

）

２

（略

）

２

（略

）

３
中
間
部

３
中
間
部

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（５

～
（５

）

）

（６

）

踏
段

踏
段
鎖
の
給
油
の
状
況

適
・

（６

）

（新

（新
設

）

（新
設
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鎖
否

設

）

）

、

ベ
ル

ト
又

ベ
ル
ト
の
劣
化
の
状
況

適
・

（新
設

）

（新
設

は
踏

否

）

段
相

互
の

踏
段
相
互
の
す
き
間

m
m

踏
段
相
互
の
す
き
間

m
m

す
き

間

（７

）

（略

）

（７

）

（略

）

４
安
全
装
置

４
安
全
装
置

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

～
（５

～
（５

）

）

（６

）

駆
動

作
動
の
状
況

適
・

（６

）

駆
動
鎖
切
断
時
停
止
装
置

鎖
切

否

断
時

停
止

可
動
部
の
状
況

適
・

装
置

否

設
定
の
状
況

適
・

否

（７

）

（略

）

（７

）

（略
）

５

～７

（略

）

５

～７

（略

）
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（注
意

）

（注
意

）

①
～⑩

（略

）

①

～⑩

（略

）

⑪
3

「接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用
基
板

」の

「電
動
機
主
回
路

（新
設

）

1
(
)

、

用
接
触
器
の
主
接
点

」及
び

「ブ
レ

ーキ
用
接
触
器
の
接
点

」に
は

接
点

、

を
目
視
に
よ
り
確
認
し

別
表
第
五
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し

、
(

)

な
い
場
合
は

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ

、

い
部
品
を
分
解
し
な
け
れ
ば
目
視
で
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
な
い
場
合
等

。

で
や
む
を
得
ず
目
視
に
よ
り
確
認
で
き
な
い
場
合
は

確
認
不
可

を
○
で

「
」

囲
ん
で
く
だ
さ
い

ま
た

フ
ェ

ル
セ

フ
設
計
と
は

接
点
に
溶
着
等

。
、

ー
ー

、

の
不
具
合
が
生
じ
た
場
合
で
も

運
行
指
令
と
接
点
か
ら
の
信
号
又
は
ブ
レ

、

キ
の
作
動
状
態
等
と
の
不
整
合
を
検
知
す
る
な
ど
し

自
動
的
に
踏
段
を

ー
、

制
止
さ
せ
る
設
計
を
い
い

こ
れ
に
該
当
す
る
場
合
は

該
当
す
る

を
、

「
」

、

該
当
し
な
い
場
合
は

該
当
し
な
い

を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

さ
ら
に

「
」

。

イ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
交
換
基
準

、
「

」
、

を
記
入
し

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ

、

る
場
合
は
そ
の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等

。
、

に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
交
換
基
準
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得

な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
交
換
基
準
に
よ
り
判
定
し
た
場
合

、

は
ロ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
そ
の
交
換
基
準
を
記
入
し

、
「

」
、

、

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る
場
合
は
そ

の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

フ
ェ

ル
セ

フ
設
計
で
あ
る
場

。
、

ー
ー

合
は

必
ず
し
も
交
換
基
準
を
定
め
る
必
要
は
あ
り
ま
せ
ん
が

右
欄
に
最

、
、

終
交
換
日
及
び
そ
の
他
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る
場
合
は
そ
の
事
項
を
記

入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑫
絶
縁

に
は

該
当
す
る
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
○
で
囲
ん
だ
上

⑪
絶
縁

に
は

該
当
し
な
い
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
取
消
線
で
抹

1
(
5
)「

」
、

1
(5
)「

」
、

で
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

消
し
た
上
で

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

、
。

⑬
8

「ブ
レ

ーキ

」の

「し
ゅ
う
動
面
へ
の
油
の
付
着
の
状
況

」に
は

（新
設

）

1
(
)

、

別
表
第
五
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

「適

」を
(

)
、

該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い
。

⑭

「ブ
レ

ーキ

」の

「パ
ッ
ド
の
厚
さ

」に
は

「イ
.

」を
○
で
囲

⑫

（

）
「ブ

レ

ーキ
」の

「パ
ッ
ド
の
厚
さ

」に
は

「イ

.

」を
○
で

1
(
8
)

、
1

8
、
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ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る

囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入

、
、

基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

し
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
、

、
。

、

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り

造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な

。
、

得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
基
準

ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

点
検
者
が
設
定
す
る
基
準
値
に
よ
り
判
定

、
、

値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ロ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要

し
た
場
合
は

「ロ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要
是
正
と
な
る
基

、
、

、
、

重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し

準
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
、

。

た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑮

「ブ
レ

ーキ
」の

「プ
ラ
ン
ジ
ャ

ース
ト
ロ

ーク

」に
は

「イ

（新
設

）

1
(
8
)

、
．

」又
は

「ロ

」の
う
ち
該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

「ロ
．

。

」を
○
で
囲
ん
だ
場
合
は
左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
重
点
点
検
及
び

．要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入

、

し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る

。
、

基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が

、

設
定
す
る
基
準
値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ハ

」を
○
で
囲
ん
だ
上

、
．

で
左
欄
に
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に

、
、

検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑯

（略

）

⑬

（略

）

⑰
駆
動
鎖

の
駆
動
鎖
の
張
り
の
状
況

に
は

イ

.

を

（新
設

）

1
(
1
0
)「

」
「

」
、
「

」

○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を

、

記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
値
と
単
位
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
、

。

だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な

、

い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
基
準
値
に

、

よ
り
判
定
し
た
場
合
は

ロ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要
是
正

、
「

」
、

と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
値
と
単
位
を
記
入
し

、

て
く
だ
さ
い
。

⑱
駆
動
鎖

の
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
と
駆
動
鎖
の
か
み
合
い
の
状
況

（新
設

）

1
(
1
0）
「

」
「

に
は

別
表
第
五
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

」
、

(
)

「

適
を

該
当
す
る
場
合
に
は

否
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

」
、

「
」

。

⑲

「駆
動
鎖

」の

「駆
動
鎖
の
伸
び

」に
は

「イ
.

」を
○
で
囲

（新
設

）

1
(
1
0
)

、

ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る

、
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基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
値
と
単
位
を
記
入
し
て
く
だ

、

さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を

。
、

知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る

、

基
準
値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ロ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄

、
、

に
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測

、

定
し
た
値
と
単
位
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑳
駆
動
鎖

の
駆
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
と
従
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
の

（新
設

）

1
(
1
0
)「

」
「

芯
ず
れ

に
は

駆
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
と
従
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
の
芯
が
常
に

」
、

一
定
と
な
る
案
内
構
造
を
用
い
て
お
り

駆
動
鎖
交
換
時
又
は
張
力
調
整
時

、

に
芯
ず
れ
調
整
が
不
要
の
場
合
は

イ

.

を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

「
」

。
「

イ

.

に
該
当
し
な
い
場
合
は

ロ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に

」
、
「

」
、

製
造
者
が
指
定
す
る
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し
、

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
値
と
単
位
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
。

、

造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な

ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
基
準
値
に
よ
り
判
定

、

し
た
場
合
は

ハ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要
重
点
点
検
及
び

、
「

」
、

要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
値
と
単
位
を

、

記
入
し
て
く
だ
さ
い

歯
面
を
目
視
に
よ
り
確
認
し
た
場
合
は

ニ

.

。
、
「

」

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

別
表
第
五
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な

、
(

)

い
場
合
は

適
を

該
当
す
る
場
合
は

否
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

「
」

、
「

」

。

㉑

（略

）

⑭

（略

）

㉒
3
6

「踏
段
鎖

ベ
ル
ト
又
は
踏
段
相
互
の
す
き
間

」の
踏
段
鎖
の
給

⑮
3
6

「踏
段
相
互
の
す
き
間

」に
は

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
踏
段
相

(
)

、
「

(
)

、

油
の
状
況

及
び

ベ
ル
ト
の
劣
化
の
状
況

に
は
別
表
第
五
に
欄
に
掲

互
の
す
き
間
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

」
「

」
(

)
。

げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

適
を

該
当
す
る
場
合
は

否
「

」
、

「

を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

ま
た

「踏
段
相
互
の
す
き
間

」に
は

右
」

。
、

、

欄
に
検
査
で
測
定
し
た
踏
段
相
互
の
す
き
間
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

㉓

「駆
動
鎖
切
断
時
停
止
装
置

」の

「作
動
の
状
況

」

「可
動
部
の

（新
設

）

4
(
6
)

、

状
況

」及
び

「設
定
の
状
況

」に
は

別
表
第
五
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基

、
(

)

準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲

、
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ん
で
く
だ
さ
い
。

㉔
～㉖

（略

）

⑯

～⑱

（略

）

別
記
第
六
号

（Ａ
４

）

別
記
第
六
号

（Ａ
４

）

検
査
結
果
表

検
査
結
果
表

（第
１
第
１
項
第
６
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（第
１
第
１
項
第
６
号
に
規
定
す
る
昇
降
機

）

（略

）

（略

）

昇
降
機
番
号

昇
降
機
番
号

番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担
番
号

検
査
項
目

検
査
結
果

担

当
当

指
要
要

検
指
要
要

検

摘
重
是
既
査

摘
重
是
既
査

な
点
正
存
者

な
点
正
存
者

し
点

不
番

し
点

不
番

検
適
号

検
適
号

格
格

１
機
械
室

１
機
械
室

（１

）

（略

）

（１

）

（略

）

・

（２
・

（２

）

）

（３

）

制
御

（略

）

（３

）

制
御

（略

）

器
器

（４

）

接
触
器

電
動
機
主
回
路
用
接
触

（４

）

接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用

、
、

継
電
器
及

器
の
主
接
点

基
板
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び
運
転
制

主
接
点
を
目
適
・

御
用
基
板

視
に
よ
り
確
否
・

認
確
認

不
可

フ
ェ

ル
セ

ー

フ
設
計

ー

（該
当

最
終

す
る
・

交
換

該
当
し

日

な
い

）

交
換
基
準

年

イ

.

製
造

月

者
が
指

日

（

定
す
る

交
換
基

準

（

）

ロ

.

や
む

を
得
な

い
事
情

に
よ
り

検
査

、者
が
設

定
す
る

交
換
基

準

（

）

ブ
レ

ーキ
用
接
触
器
の

接
点
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接
点
を
目
視
適
・

に
よ
り
確
認
否
・

確
認

不
可

フ
ェ

ル
セ

ー

フ
設
計

ー

（該
当
す
最
終

る
・
該
当
交
換

し
な
い

）

日

交
換
基
準

イ

.

製
造

年

者
が
指
定

月

す
る
交
換

日

基
準（

）

ロ

.

や
む

を
得
な
い

事
情
に
よ

り
検
査

、

者
が
設
定

す
る
交
換

基
準（

）

（５

）

（略

）

（５
）

（略

）

～
（７

～
（７

）

）

（８

）

巻
上

（略

）

（８

）

巻
上

（略
）

機
機
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（９

）

綱
車
又
綱
車
と
主
索
の
か

m
m

（９

）

綱
車

綱
車
と
主
索
の
か

m
m

は
巻
胴
か
り

又
は

か
り

イ
製
造
者
が
指

巻
胴

イ
製
造
者
が
指

．
．

定
す
る
要
是

定
す
る
要
是

正
と
な
る
基

正
と
な
る
基

準
値

準
値

（

m
m

）

（

m
m

）

ロ
や
む
を
得
な

m
m

ロ
や
む
を
得
な

．
．

い
事
情
に
よ

い
事
情
に
よ

り
検
査
者

り
点
検
者

、
、

が
設
定
す
る

が
設
定
す
る

要
是
正
と
な

要
是
正
と
な

る
基
準
値

る
基
準
値

（

m
m

）

（

m
m

）

ハ
綱
車
と
主
索

適
・

ハ
綱
車
と
主
索

．
．

の
滑
り
等
に

否
の
滑
り
等
に

よ
り
判
定

よ
り
判
定

複
数
の
溝
間
の
摩

適
・

耗
差
の
状
況

否

（１
０

（略

）

（１
０

（略

）

）

）

（１
１

ブ
レ
－
し
ゅ
う
動
面
へ
の

適
・

（１
１

ブ
レ

（新
設

）

）

キ
油
の
付
着
の
状
況

否

）

－
キ

パ
ッ
ド
の
厚
さ

右
m

パ
ッ
ド
の
厚
さ

右
m
m

イ
製
造
者
が
指

m
イ

製
造
者
が
指
左

mm
．

．

定
す
る

左
m

定
す
る
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要
重
点
点
検

m
要
重
点
点
検

と
な
る
基
準

と
な
る
基
準

値

（

mm

）

値

（

mm

）

要
是
正
と
な

要
是
正
と
な

る
基
準
値

（

る
基
準
値

（

m
m

）

m
m

）

ロ
や
む
を
得
な

ロ
や
む
を
得
な

．
．

い
事
情
に
よ

い
事
情
に
よ

り
検
査
者

り
点
検
者

、
、

が
設
定
す
る

が
設
定
す
る

要
重
点
点
検

要
重
点
点
検

と
な
る
基
準

と
な
る
基
準

値

（

m
m

）
値

（

m
m

）

要
是
正
と
な

要
是
正
と
な

る
基
準
値

（

る
基
準
値

（

m
m

）

m
m

）

制
動
力

適
・

制
動
力

否

（１
２

（略

）

（１
２

（略

）

）
～
（

）
～
（

１
６

）

１
６

）
２

（略

）

２
（略

）
３

最
上
階
出
し
入
れ
口

３
最
上
階
出
し
入
れ
口

（１

）

主
索

径
の
状
況

％

（１

）

主
索

径
％

最
も
摩
耗
し
た
主
索
の
番

最
も
摩
耗
し
た
主
索
の
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号

（

）

番
号

（

）

直
径

（

m
m

）

未
摩
耗

直
径

（

m
m

）

未
摩

直
径

（

mm

）

耗
直
径

（

mm

）

（略

）

(
略

）

（略

）

（略

）

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部

％
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷

％

が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分

部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部

（あ
り
・
な
し

）

分
の
径

谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
１
構

主
索
の
番
号

（

）
成
よ

主
索
の
番
号

（

）

直
径

（

m
m

）

未
り
１

直
径

（

m
m

）

未

摩
耗
直
径

（

m
m

）
ピ
ッ

摩
耗
直
径

（

m
m

）

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
チ
内

摩
耗
粉
判
定
基
準

（

）

の
最

大
の

素
線

切
れ

数

本

（略

）

（略

）

（２

）

（略

）

（２
）

（略

）

～
（６

～
（６

）

）

４

～６

（略

）

４

～６

（略

）
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（注
意

）

（注
意

）

①
⑩

（略

）

①
⑩

（略

）

～
～

⑪

「接
触
器

継
電
器
及
び
運
転
制
御
用
基
板

」の

「電
動
機
主
回
路

（新
設

）

1
(
4
)

、

用
接
触
器
の
主
接
点

」及
び

「ブ
レ

ーキ
用
接
触
器
の
接
点

」に
は

接
点

、

を
目
視
に
よ
り
確
認
し

別
表
第
六
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し

、
(

)

な
い
場
合
は

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ

、

い
部
品
を
分
解
し
な
け
れ
ば
目
視
で
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
な
い
場
合
等

。

で
や
む
を
得
ず
目
視
に
よ
り
確
認
で
き
な
い
場
合
は

確
認
不
可

を
○
で

「
」

囲
ん
で
く
だ
さ
い

ま
た

フ
ェ

ル
セ

フ
設
計
と
は

接
点
に
溶
着
等

。
、

ー
ー

、

の
不
具
合
が
生
じ
た
場
合
で
も

運
行
指
令
と
接
点
か
ら
の
信
号
又
は
ブ
レ

、

キ
の
作
動
状
態
等
と
の
不
整
合
を
検
知
す
る
な
ど
し

自
動
的
に
か
ご
を

ー
、

制
止
さ
せ
る
設
計
を
い
い

こ
れ
に
該
当
す
る
場
合
は

該
当
す
る

を
、

「
」

、

該
当
し
な
い
場
合
は

該
当
し
な
い

を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

さ
ら
に

「
」

。

イ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
交
換
基
準

、
「

」
、

を
記
入
し

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ

、

る
場
合
は
そ
の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等

。
、

に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
交
換
基
準
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得

な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
交
換
基
準
に
よ
り
判
定
し
た
場
合

、

は
ロ

.

を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
そ
の
交
換
基
準
を
記
入
し

、
「

」
、

、

右
欄
に
最
終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る
場
合
は
そ

の
事
項
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

フ
ェ

ル
セ

フ
設
計
で
あ
る
場

。
、

ー
ー

合
は

必
ず
し
も
交
換
基
準
を
定
め
る
必
要
は
あ
り
ま
せ
ん
が

右
欄
に
最

、
、

終
交
換
日
及
び
そ
の
他
の
必
要
と
考
え
る
事
項
が
あ
る
場
合
は
そ
の
事
項
を

記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑫
絶
縁

に
は

該
当
す
る
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
○
で
囲
ん
だ
上

⑪
絶
縁

に
は

該
当
し
な
い
回
路
及
び
電
圧
区
分
を
取
消
線
で
抹

1
(
6
)「

」
、

1
(6
)「

」
、

で
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

消
し
た
上
で

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
抵
抗
値
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
。

、
。

⑬

「綱
車
又
は
巻
胴

」に
は

「イ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄

⑫

「綱
車
又
は
巻
胴

」に
は

「イ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄

1
(
9
)

、
、

1
(9
)

、
、

に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で

に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で

、
、

測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ

測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ

。
、

。
、

り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事

り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
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情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
基
準
値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ロ
情
に
よ
り

点
検
者
が
設
定
す
る
基
準
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ロ

.

、
、

、
、

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で
左
欄
に
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し
て
く
だ

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
要
是
正
と
な
る
基
準
を
記
入
し
て
く
だ
さ

、

さ
い

ま
た

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し

綱
車
と
主
索
の

い
ま
た

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し

綱
車
と
主
索
の
滑

。
、

、
。

、
、

滑
り
等
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ハ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

別
表

り
等
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ハ

.

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

、
、

、
。

第
六
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い
場
合
は

適
を

該
当

(
)

「
」

、

す
る
場
合
は

否
を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

加
え
て

複
数
の
溝
間
の

「
」

。
、

摩
耗
差
の
状
況
に
よ
り
判
定
し

別
表
第
六
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に

、
(

)

該
当
し
な
い
場
合
は

適
を

該
当
す
る
場
合
は

否
を
○
で
囲
ん
で

「
」

、
「

」

く
だ
さ
い
。

⑭
1
1

「ブ
レ

ーキ

」の
「し

ゅ
う
動
面
へ
の
油
の
付
着
の
状
況

」
及
び

（新
設

）

1
(

)

「制
動
力

」に
は

別
表
第
六
に
欄
に
掲
げ
る
判
定
基
準
に
該
当
し
な
い

、
(

)

場
合
は

「適

」を
該
当
す
る
場
合
は

「否

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

、
。

⑮
1
1

「ブ
レ

ーキ

」の

「パ
ッ
ド
の
厚
さ

」に
は

「イ

.

」を
○
で

⑬

（

）
「ブ

レ

ーキ

」の

「パ
ッ
ド
の
厚
さ

」に
は

「イ

.

」を
○

1
(

)
、

1
11

、

囲
ん
だ
上
で

左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な

で
囲
ん
だ
上
で
左
欄
に
製
造
者
が
指
定
す
る
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記

、
、

る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ

入
し
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
た
だ
し

、
、

。
、

い
た
だ
し

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知

製
造
者
の
倒
産
等
に
よ
り
製
造
者
が
指
定
す
る
基
準
値
を
知
り
得
な
い
場
合

。
、

り
得
な
い
場
合
な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り

検
査
者
が
設
定
す
る
基

な
ど
や
む
を
得
な
い
事
情
に
よ
り
点
検
者
が
設
定
す
る
基
準
に
よ
り
判
定

、
、

準
値
に
よ
り
判
定
し
た
場
合
は

「ロ

.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で

左
欄
に

し
た
場
合
は

「ロ
.

」を
○
で
囲
ん
だ
上
で
左
欄
に
要
是
正
と
な
る
基

、
、

、
、

要
重
点
点
検
及
び
要
是
正
と
な
る
基
準
値
を
記
入
し

右
欄
に
検
査
で
測
定

準
を
記
入
し
右
欄
に
検
査
で
測
定
し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

、
、

。

し
た
寸
法
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

⑯

（略

）

⑭

（略

）

⑰

「主
索

」の

「径
の
状
況

」に
は

最
も
摩
耗
し
た
主
索
の
番
号
を

⑮

「主
索

」の

「径

」に
は

最
も
摩
耗
し
た
主
索
番
号
を
記
入
す
る

3
(
1
)

、
3
(1
)

、

記
入
す
る
と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら

と
と
も
に

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分

、
、

な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に

。
。

、

右
欄
に
最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直

最
も
摩
耗
が
進
ん
だ
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す

、径
に
対
す
る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

る
比
率
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
。

⑱

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損
し
た
主
索
の
番
号
を

⑯

「主
索

」の

「素
線
切
れ

」に
は

最
も
摩
損
し
た
主
索
の
番
号
を

3
(
1
)

、
3
(1
)

、

記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準
及
び
素
線
切
れ
が
生

記
入
す
る
と
と
も
に

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準
及
び
素
線
切
れ
が
生

、
、

じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
す
る
も
の
を
○
で
囲
ん
で
く

じ
た
部
分
の
断
面
積
の
割
合
を
記
入
し

該
当
し
な
い
も
の
を
取
消
線
で
抹

、
、

だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数

」に
は

最
も
素
線
切
れ
が

消
し
て
く
だ
さ
い

「１
よ
り
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数

」に
は

最
も
素

。
、

。
、
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多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

「１
構
成
よ
り

線
切
れ
が
多
い
１
ピ
ッ
チ
内
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

「１
。

。

１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

１
ピ
ッ
チ
内
で
最
も
素
線
切

構
成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数

」に
は

１
ピ
ッ
チ
内
で
最

、
、

れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

「

も
素
線
切
れ
が
多
い
１
構
成
よ
り
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
、

。

素
線
切
れ
判
定
基
準

」に
は

以
下
の
表
１
に
従
っ
て
素
線
切
れ
判
定
基
準

、

の
記
号
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

表
１

素
線
切
れ
判
定
基
準
の
記
号

以
下
の
aと

b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
素
線
切
れ
の
判
定
記
号

１
素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合

２
素
線
切
れ
が
特
定
の
部
分
に
集
中
し
て
い
る
場
合

３
素
線
切
れ
が
生
じ
た
部
分
の
断
面
積
の
摩
損
が
な
い
部
分
の
断
面

積
に
対
す
る
割
合
が

％
以
下
で
あ
る
場
合

7
0

４
谷
部
で
素
線
切
れ
が
生
じ
て
い
る
場
合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合

ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

素
線
切
れ
が
平
均
的
に
分
布
す
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で
あ
っ
た

、

場
合該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（１
－
イ

）

指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
素
線
切
れ
判
定
基
準

（

ハ

）

⑲

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部

⑰

「主
索

」の

「錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部

3
(
1
)

3
(1
)

分

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
が
な
い

分
の
径

」に
は

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
の

、
、

場
合
は

「な
し

」を
あ
る
場
合
は

「あ
り

」を
○
で
囲
ん
で
く
だ
さ
い

番
号
を
記
入
す
る
と
と
も
に

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見

、
。

、
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「あ
り

」を
○
で
囲
ん
だ
場
合
は

そ
の
主
索
の
番
号
及
び
該
当
す
る
錆
及

え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の

、

び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
を
記
入
す
る
と
と
も
に

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ

直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部

、
。

、

り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
と
綱
車
に
か
か
ら
な
い
部
分
で
摩

が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
に
対
す

耗
し
て
い
な
い
部
分
の
直
径
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

ま
た

右
欄
に
錆
び

る
割
合
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

。
、

。

た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の
摩
耗
し
て
い
な

い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
及
び
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
の
１
構

成
よ
り
１
ピ
ッ
チ
内
の
最
大
の
素
線
切
れ
数
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い

な
お

。

「錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

」に
は

以
下
の
表
２
に
従
っ
て
錆

、
、

及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号
を
記
入
し
て
く
だ
さ
い
。

表
２

錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準
の
記
号

以
下
の
aと

b
の
記
号
を
組
み
合
わ
せ
て
記
入
す
る
こ
と
。

a
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
の
判
定
記
号

１
錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合

２
点
状
の
腐
食
が
多
数
生
じ
て
い
る
場
合

３
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
の
直
径
の

錆
が
無
い
部
分
の
直
径
に
対
す
る
割
合
が

未
満
で
あ
る
場
合

9
4%

４
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
部
分
が
あ
る
場

合

b
判
定
結
果
の
記
号

イ
要
是
正
判
定
の
場
合

ロ
要
重
点
点
検
判
定
の
場
合

ハ
指
摘
な
し
の
場
合

＜
記
入
例
＞

錆
び
た
摩
耗
粉
が
多
量
に
付
着
し
て
い
る
場
合
で

判
定
が
要
是
正
で

、

あ
っ
た
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（１
－
イ

）

指
摘
事
項
が
な
い
場
合

該
当
す
る
錆
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
判
定
基
準

（

ハ

）
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⑳
㉒

（略

）

⑱
⑳

（略

）

～
～

㉓
主
索

に
お
い
て
最
も
摩
耗
し
た
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の

最
㉑

主
索
に
お
い
て
最
も
摩
耗
及
び
摩
損
し
た
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の

3
(
1
)「

」
、

3
(1
)

も
摩
損
し
た
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の
及
び
錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が

錆
び
た
摩
耗
粉
に
よ
り
谷
部
が
赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
及
び
ブ
レ

ーキ
パ

、

赤
錆
色
に
見
え
る
主
索
と
し
て
掲
げ
た
も
の
に
関
す
る
写
真
並
び
に
ブ
レ

ー

ッ
ド
の
状
況
に
関
す
る
写
真
を
別
添
１
様
式

主
索
及
び
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド

、

キ
パ
ッ
ド
の
状
況
に
関
す
る
写
真
を
そ
れ
ぞ
れ
別
添
１
様
式
に
従
い
添
付
し

を
除
く
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

（既
存
不
適
格
の
場

て
く
だ
さ
い

た
だ
し

同
一
の
写
真
を
添
付
す
る
こ
と
と
な
る
場
合
は

合
を
除
く

）に
お
け
る
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
部
分
の
写
真

。
、

、
。

一
枚
添
付
す
れ
ば
足
り
ま
す

ま
た

主
索
及
び
ブ
レ

ーキ
パ
ッ
ド
を
除
く

を
別
添
２
様
式
に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い

。
、

。

要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
検
査
事
項

既
存
不
適
格
の
場
合
を
除

（

く
に
お
け
る
要
是
正
又
は
要
重
点
点
検
と
さ
れ
た
部
分
の
写
真
を
別
添

。
）

２
様
式
に
従
い
添
付
し
て
く
だ
さ
い
。

別
添
１
様
式
・
別
添
２
様
式

（略

）

別
添
１
様
式
・
別
添
２
様
式

（略

）


