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令和4年度11月 中間報告

令和４年度 BIMを活用した建築生産・維持管理
プロセス円滑化モデル事業
（パートナー事業者型）

野原ホールディングス株式会社
野原産業エンジニアリング株式会社
東亜建設工業株式会社

＜鋼製建具生産サプライチェーンにおける生産性向上のためのBIM活用方法の検証＞



鋼製建具生産サプライチェーンにおける生産性向上のためのBIM活用方法の検証
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• サプライチェーン全体（施工者・専門工事会社・メーカー・工場など）の生産性向
上を図ることを目指し、鋼製建具（スチールドア）の見積、製作図、工場生産まで
のプロセスをBIMデータでつなぐ仕組みを構築し、効果検証を行う。

•効果検証等にあたっては、生産情報と連動した鋼製建具オブジェクト(メーカーオブ
ジェクト)の製作、施工者が作成したBIMのジェネリックオブジェクトとメーカーオブジェ
クトの連携手法の確立、BIMデータからの製作図作成、BIMデータから鋼製建具
工場のCAD/CAMへの連携を行う。

•鋼製建具メーカー及び専門工事会社の立場から、BIMモデル活用による建具仕
様決定プロセスのフロントローディングに対する課題や解決方法について施工者とと
もに分析する。

検証・課題分析の全体概要 検証・分析の対象など

業務ステージ ：S5

標準ﾜｰｸﾌﾛｰのﾊﾟﾀｰﾝ ：①

検証の時期 ：仮想的なプロジェクト

プロジェクトの概要
用途 研究所

床面積 約2,000㎡

階数 地上3階建て

構造種別 鉄骨造

区分 新築（実物件を基にした仮想プロジェクト）

提案者の役割 施工技術コンサルティング業者

発注者の役割 建築物の所有者

野原産業エンジニアリング
（鋼製建具施工図作成・製造連携）

シンテック
（建具CAD/CAM連携技術協力）

協力SD工場
（鋼製建具生産）

設計・施工

建具専門工事

東亜建設工業
（BIMモデル作成・建設プロセス評価）

野原ホールディングス
（システム構築・BIM技術支援）

実施体制
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検証する定量的な効果とその目的

検証する定量的な効果につい
て

期待される効果の目標
効果を測定するための比

較基準

検証A）
施工BIMとの見積連動による
メーカー側見積期間の短縮

メーカー側見積期間の50%削減
(3か月が1.5か月)

従来手法による見積期間
との比較

検証B）

施工BIMからの建具製作図出
力による専門工事会社側の作
図期間短縮、施工者側の承認
期間短縮

専門工事会社側の作図期間50%削減
(4週間が2週間)

施工者側の承認期間25%削減
(3か月が2か月)

従来手法による建具製作
図の作図時間、承認に掛
かる時間との比較

検証C）
施工BIMからの工場CAD/CAM連
動による建具製作期間短縮

工場側の建具製作期間50%削減
(2か月が1か月)

従来手法による工場側の
製作期間との比較

分析する課題

分析A）
メーカー・工場での鋼製建具
生産の連携に必要なBIMオブ
ジェクトのパラメーター定義

分析B）
鋼製建具オブジェクトを積算
及び見積に繋げるために必要
なコード体系の整備

分析C）
施工者・専門工事会社・メー
カー・工場でのBIMデータ連携
システムの構築

建具生産管理ツール BIM-加工バラ図CAD連動自動見積・製作図出力

 建具オブジェクトを読み込み、
建具生産管理ツールへ展開

 仕様決定の為の必要情報を付加

 詳細な生産条件に応じた建具価格・
工事費を自動算出  BIMから製造CAD/CAMへ

自動データ展開

▎鋼製建具生産性向上を実現するための実証フロー

建築BIMモデル

 建具オブジェクトの解析

検証A）見積期間

検証B）作図～承認期間

検証C）製造納期

 BIMデータから製作図を自動出力
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総合建設会社

LOD400 BIM アッセンブル

見積コンフィグツール

製造コンフィグツール

ドア ファミリ

枠形状・仕様・パーツ・壁情報

・仕様より導出せる決まったパーツ
・パラメトリックに可動する情報

・パーツの構成
・パラメトリックの組合せ

Nコード（N350）

ドアファミリ構成表 CSV

ドア本体 ︓OP_O1_ISAFRN_OP_GR6_S1_FL
ドア枠 ︓OP_O1_ISAFRN_FL
吊り金物 : OP_O1_ISAFRN_HHW
ハンドル : OP_O1_ISAFRN_LH
その他金物︓OP_O1_ISAFRN_OT
建具（例）
OP_O1_ISAFRN_OP_GR6_S1_FL_HHW_LH_OT

SD施工図

TB-CAD パラメータ
製造バラ図

見積

SDライブラリー

見積コンフィグツール

検証A）施工BIMとの見積連動によるメーカー側見積期間の短縮

検証A）見積期間
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N350

種別1

OP：開きドア
LO：大型開きドア
PS：点検口
MB：MB メーターBOX
TB：戸袋付き防火扉
BO：戸袋付き防火折れ戸
SW1：引き戸 上吊式
SW2：引き戸 下戸車式

N350

種別2

O1:片開き
BO:両開き（先閉まり＝子・後閉まり＝親）
PA:親子開き（先閉まり＝子・後閉まり＝親）
S1:片引き
S2:両引き分け
S3:親子引き分け
2S:2連片引き
3S:3連片引き
H2:引き違い戸

N350

外部・内部

O:外部
O:外部
O:外部
O:外部
O:外部
O:外部
O:外部

N350

気密性能

NO:ナシ
NO:ナシ
NO:ナシ
SA:SAT
SA:SAT
SA:SAT
SA:SAT
PA:PAT
PA:PAT

N350

法規制

NON:ナシ
FRN:防火設備
SFN:特定防火設備
FRS:防火設備+遮煙性能
SFS:特定防火設備+遮煙性能
NOS:遮煙性能
UBN:不燃扉

N350

親 ・後閉まりドア・主-ドアその1

DSFL:フラッシュドア
DSGL:ガラス入りドア
DSGR:ガラリ付きドア
DSGG:ガラス+ガラリ入りドア
DSKM:框ドア
DSKGD:強化ガラスドア（枠のみ）

N375

親 ・後閉まりドア・主-ドアその2

FL︓フラッシュドア
GL1︓上戸先額 ガラス入り
GL2︓上センター額 ガラス入り
GR1︓上戸先額 ガラリ入り
GR2︓上センター額 ガラリ入り
GG1︓上額ガラス+下ガラリ付き
GG2︓上ガラリ+下額ガラス
KM︓框ドア
KGD︓強化ガラスドア

N400ジェ
ネリック
ガラス額の形状

NN：ナシ
SQ：ガラス＝四角
TR：ガラス＝△ 異
形窓
CI：ガラス-〇 異形
窓

N400ジェ
ネリック
ガラス額の形状

NN：ナシ
SQ：ガラス＝四角
TR：ガラス＝△ 異
形窓
CI：ガラス-〇 異形
窓

N400ジェ
ネリック
ガラス額の形状

NN︓ナシ
SQ︓ガラス＝四角
TR︓ガラス＝△ 異
形窓
CI︓ガラス-〇 異形
窓

N400ジェ
ネリック
ガラス額の形状

NN：ナシ
SQ：ガラス＝四角
TR：ガラス＝△ 異
形窓
CI：ガラス-〇 異形
窓

N400ジェネリ
ック
ガラス額の形状

NN︓ナシ
SQ︓ガラス＝四角
TR︓ガラス＝△ 異形窓
CI︓ガラス-〇 異形窓

※一部抜粋

検証A）施工BIMとの見積連動によるメーカー側見積期間の短縮

見積

見積コンフィグツール

階層コード（Nコード）と見積DBのデータ連携
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建具設計パラメーター BuildApp見積パラメーター
• 見積まで行える設計段階で必要な建具仕様パラメーター• 設計で必要となるパラメーター項目

• どこのパラメーターをパラメトリックとしているか等の調査

建具設計仕様で
内包しているパラメーターの範囲

Nコード割り振り
・パラメータ項目検証
・パラメトリックによる可変項目の特定
・BuildApp見積パラメーターとの共通箇所特定
・設計パラメータから製造パラメーターを設定可能項目

検証A）施工BIMとの見積連動によるメーカー側見積期間の短縮

符号 ドア符
号変更 形状 取付

場所
数
量

取付場所 寸法 硝
子

グレ
イジ
ング

枠見
込

枠
形
状
沓
摺

防
火
設
備

水
切り 備考

N350 種
別1

種
別2

外
部・
内
部

気
密
性
能

法規
制

ドア本
体仕
様

親 ・
後閉ま
りドア・
主-ドア
デザイ
ン

子 ・
先閉ま
りドア・
主-ドア
デザイ
ン

MB特殊
加工・扉
専用オプ
ションの有
無

枠 吊金物 開閉調
整金物

取
手

1
F

2
F 3F

Ｗ
(W
')

Ｈ 種
類
厚
さ

N375

親 ・
後閉ま
りドア・
主-ドア
デザイ
ン

子 ・先
閉まりド
ア・主-ド
アデザイン

MB特殊
加工・扉
専用オプ
ション パ
ラメーター
値WXH

召し合せ
の有無
親子、両
開きで設
定必要

上枠オ
プション
上部雨
切りの
有無

下枠・
クツズリ
の有無

アングル
-内額
縁等の
有無と
名称

吊金物
（ドア
を吊る
す金
物）

（親・後
閉まり・主
扉用）ド
アの開き
を調整す
る金物

（子
・先
閉ま
り・
副扉
用）

フラ
ンス
落と
し有
無

錠
前

その
他
金
物・
部
材

SD-
101

片開
き戸 1

F

材料
実験
室(外
部扉)

1 80
0 2100 170 Tc K

c
カードキー設置、SAT
扉内GW充填 Nコード OP O1 O SA NO

N DS FL FL FL UONO UFYE IGNO HMW HMW
2 CLP CLCY CLC

JN
FB
ON LH LO

EL
OT
N

SD-
101A

片開
き戸 1

F

地盤
実験
室(外
部扉)

1 80
0 2100 170 Td K

c
○ カードキー設置、SAT

扉内GW充填 Nコード OP O1 O SA FRN DS FL FL FL UONO UFYE IGNO HMW HMW
2 CLP CLCY CLC

JN
FB
ON LH LO

EL
OT
N

SD-
109-
1

SD-
102か
ら変更

両開
き戸 1

F

地盤
実験
室側
(外部
扉)

1 16
00 2100 170 Td K

c
カードキー設置、SAT
扉内GW充填 Nコード O SA NO

N DS FL FL FL FL YE FL UONO UFYE IGNO HMW HMW
2 CLP CLCY CLC

JY
FB
OY LH LO

EL
OT
N

SD-
103

親子
扉 2

F

2F廊
下側
(外部
扉)

1 12
00 2035 170 Td K

d
カードキー設置、SAT
扉内GW充填 Nコード OP PA O SA NO

N DS FL FL FL FL YE FL UOYE UFYE IGNO HMW HMW
2 CLP CLCY CLC

JY
FB
OY LH LO

EL
OT
N

SD-
104

両開
き戸 2

F

地盤
土質
実験
室側
(外部
扉)

1 20
00 2035 170 Td K

d
○ ○

SAT扉内GW充填、上
枠水切：SUS曲げ金
物

Nコード OP BO O SA FRN DS FL FL FL FL YE FL UOYE UFYE IGNO HMW HMW
2 CLP CLCY CLC

JY
FB
OY LH LO

ST
OT
N

SD-
105

片開
き戸 3

F

3F廊
下側
(外部
扉)

1 80
0 2100 170 Td K

d
カードキーとテンキー併
設、SAT扉内GW充填 Nコード OP O1 O SA NO

N DS FL FL FL UOYE UFYE IGNO HMW HMW
2 CLP CLCY CLC

JN
FB
ON LH LO

EL
OT
N
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総合建設会社

LOD400 BIM アッセンブル

見積コンフィグツール

製造コンフィグツール

ドア ファミリ

枠形状・仕様・パーツ・壁情報

・仕様より導出せる決まったパーツ
・パラメトリックに可動する情報

・パーツの構成
・パラメトリックの組合せ

Nコード（N350）

ドアファミリ構成表 CSV

ドア本体 ︓OP_O1_ISAFRN_OP_GR6_S1_FL
ドア枠 ︓OP_O1_ISAFRN_FL
吊り金物 : OP_O1_ISAFRN_HHW
ハンドル : OP_O1_ISAFRN_LH
その他金物︓OP_O1_ISAFRN_OT
建具（例）
OP_O1_ISAFRN_OP_GR6_S1_FL_HHW_LH_OT

SD施工図

TB-CAD パラメータ
製造バラ図

見積

SDライブラリー

見積コンフィグツール

検証B）施工BIMからの建具製作図出力

検証B）作図～承認期間
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検証B）施工BIMからの建具製作図出力
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総合建設会社

LOD400 BIM アッセンブル

見積コンフィグツール

製造コンフィグツール

ドア ファミリ

枠形状・仕様・パーツ・壁情報

・仕様より導出せる決まったパーツ
・パラメトリックに可動する情報

・パーツの構成
・パラメトリックの組合せ

Nコード（N350）

ドアファミリ構成表 CSV

ドア本体 ：OP_O1_ISAFRN_OP_GR6_S1_FL
ドア枠 ：OP_O1_ISAFRN_FL
吊り金物 : OP_O1_ISAFRN_HHW
ハンドル : OP_O1_ISAFRN_LH
その他金物：OP_O1_ISAFRN_OT
建具（例）
OP_O1_ISAFRN_OP_GR6_S1_FL_HHW_LH_OT

SD施工図

TB-CAD パラメータ
製造バラ図

見積

SDライブラリー

見積コンフィグツール

検証C）施工BIMからの工場CAD/CAM連動による建具製作期間短縮

検証C）製造納期
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情報連携

シンテック社TB-CAD64
各SDタイプごと、部位ごとのパラメータ情報を整理

変換

加工

SD製造工場

見積-施工図承認・製造システム

BIMモデル 建具BIMモデルデータ

データ紐付け

建具

野原SD基準制定
オリジナルマスター

9

検証C）施工BIMからの工場CAD/CAM連動による建具製作期間短縮

ネスティング
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CSVファイル ➡ TB-CAD取込み

検証C）施工BIMからの工場CAD/CAM連動による建具製作期間短縮
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施工BIM受領 見積仕様確認

自動出力

見積

基本仕様
BIM

見積仕様決定

製作・施工図
仕様確認

承認システム

製作・施工図 承認

1.5ヶ月

見積～受注

（自動作図） 2ヶ月

チェック・修正・承認SD施工図作図
従来３ヶ月

約２ヶ月従来3ヶ月

バラ図作成 製作

1ヶ月従来２ヶ月

BIMモデル活用により作業工程が従来より約50%短縮できる

バラ図連携

検証項目と期待される効果

11© 2022 Nohara Holdings, Inc.

検証A 検証B

検証C



鋼製建具BIM活用実証 ＜工程表＞
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WBS タスク名 4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月 4月
1

1
0

2
0 1

1
0

2
0 1

1
0

2
0 1

1
0 20 1

1
0

2
0 1

1
0

2
0 1

1
0

2
0 1

1
0

2
0 1

1
0 20 1

1
0

2
0 1

1
0 20 1

1
0

2
0 1

1
0 20

主要マイルストーン
(BIM-SD建具-生産連動検証)

1. BIM-SD建具-生産連動検証

1.1. 実証モデル解析

1.2. 見積コンフィグレーション

1.3. 製造コンフィグレーション

1.4. 検証レポート

1.1. 実証モデル解析

1.1.1. モデル共有・モデル解析

1.1.2. ドアオブジェクト抽出

1.1.3. パラメーター解析(SD)

1.2. 見積コンフィグレーション

1.2.1. コード分類

1.2.2. 見積コンフィグレーション検証

1.3. SD施工図

1.3.1. SD施工図～承認プロセス

1.4. 製造コンフィグレーション

1.4.1. SD製造連携検証

1.4. 検証レポート

1.4.1. レポート作成
🔶🔶検証レポート

実証モデル解析

見積自動化機能検証

施工図～承認～製造連携プロセス検証

🔶🔶製造連携検証

🔶🔶施工図承認プロセス検証

🔶🔶見積データベース連携検証

🔶🔶パラメータ解析

🔶🔶BIMモデル解析
🔶🔶SDオブジェクト抽出

🔶🔶4/28竣工🔶🔶SD取付開始

🔶🔶コード分類
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検証レポート
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