
車両の製造工場において、三元触媒の主要成分量の異なるものを装着した。

改 善 箇 所 説 明 図

改善の内容

全車両、三元触媒を点検し、対象となるものについては、正規な触媒に交換する。

不具合発生箇所

三元触媒

注： は交換部品を示す。

識別：右リヤドア、ロアーヒンジの上側ボルトの頭部に黄色ペイントを塗布する。

類別区分番号と正規三元触媒識別記号の組み合わせ

類別区分番号０００３には、識別記号Ｊ４

類別区分番号０００４、０００５、０００６には、識別記号Ｊ２

識別記号刻印箇所


