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○ 建 設 省 告 示 第 千 四 百 四 十 六 号

第 一 　 建 築 基 準 法 （ 以 下 「 法 」 と い う 。 ） 第 三 十 七 条 の 建 築 物 の 基 礎 、 主 要 構 造 部 そ の 他 安 全 上 、 防 火 上 又

は 衛 生 上 重 要 で あ る 部 分 に 使 用 す る 建 築 材 料 で 同 条 第 一 号 又 は 第 二 号 の い ず れ か に 該 当 す べ き も の は 、 次

に 掲 げ る も の と す る 。

一 〜 九 　 略

十 　 緊 張 材

第 二 　 　 略

第 三 　 　 略

別 表 第 一 （ 法 第 三 十 七 条 第 一 号 の 日 本 工 業 規 格 及 び 日 本 農 林 規 格 ）

第 一 第 十 号

に 掲 げ る 建

築 材 料

Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 三 五 三 六 （ Ｐ Ｃ 鋼 線 及 び Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線 ） ― 一 九 九 九 、 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 三 一 〇 九 （ Ｐ

Ｃ 鋼 棒 ） ― 一 九 九 四 又 は Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 三 一 三 七 （ 細 径 異 形 Ｐ Ｃ 鋼 棒 ） ― 一 九 九 四

別 表 第 二 （ 品 質 基 準 及 び そ の 測 定 方 法 等 ）
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建 築 材 料 の

区 分

品 質 基 準 測 定 方 法 等

第 一 第 十 号

に 掲 げ る 建

築 材 料

一 　 降 伏 点 又 は ○ ・ 二 パ ー セ ン

ト 耐 力 、 引 張 強 さ 又 は ○ ・ 二

パ ー セ ン ト 永 久 伸 び に 対 す る

荷 重 、 引 張 荷 重 、 伸 び 、 リ ラ

ク セ ー シ ョ ン の 基 準 値 が 定 め

ら れ て い る こ と 。

一 　 引 張 試 験 方 法 及 び 各 特 性 値 の 算 定 方 法 は 、 Ｊ Ｉ Ｓ 　

Ｇ 三 五 三 六 （ Ｐ Ｃ 鋼 線 及 び Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線 ）- 一 九 九 九 、

Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 三 一 〇 九 （ Ｐ Ｃ 鋼 棒 ）- 一 九 九 四 、 Ｊ Ｉ Ｓ 　

Ｇ 三 一 三 七 （ 細 径 異 形 Ｐ Ｃ 鋼 棒 ）- 一 九 九 四 に 定 め る 方

法 に よ る こ と 。

二 　 Ｐ Ｃ 鋼 棒 及 び 細 径 異 形 Ｐ Ｃ

鋼 棒 の 場 合 は 、 Ｐ 、 Ｓ 及 びCu

の 化 学 成 分 の 含 有 量 の 基 準 値

が 、 Ｐ Ｃ 鋼 線 及 び Ｐ Ｃ 鋼 よ り

線 の 場 合 は 、 こ れ ら を 構 成 す

る 素 線 に つ い て Ｃ 、Si 、Mn 、

Ｐ 、 Ｓ 及 びCu の 化 学 成 分 の 含

有 量 の 基 準 値 が 定 め ら れ て い

る こ と 。

こ れ ら の 化 学 成 分 の ほ か 、

固 有 の 性 能 を 確 保 す る 上 で 必

要 と す る 化 学 成 分 の 含 有 量 の

基 準 値 が 定 め ら れ て い る こ と

。

二 　 次 に 掲 げ る 方 法 に よ る こ と 。

イ 　 分 析 試 験 の 一 般 事 項 及 び 分 析 試 料 の 採 取 法 は 、 Ｊ

Ｉ Ｓ 　 Ｇ 〇 三 〇 三 （ 鋼 材 の 検 査 通 則 ） ― 二 ○ ○ ○ に

よ る こ と 。

ロ 　 各 成 分 の 分 析 は 、 次 に 掲 げ る 定 量 方 法 及 び 分 析 方

法 の い ず れ か に よ る こ と 。

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 一 一 （ 鉄 及 び 鋼 ― 炭 素 定 量 方 法

） ― 一 九 九 五

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 一 二 （ 鉄 及 び 鋼 ― け い 素 定 量 方

法 ） ― 一 九 九 七

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 一 三 （ 鉄 及 び 鋼 中 の マ ン ガ ン 定

量 方 法 ） ― 一 九 八 一

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 一 四 （ 鉄 及 び 鋼 ― り ん 定 量 方 法

） ― 一 九 九 八
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　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 一 五 （ 鉄 及 び 鋼 ― 硫 黄 定 量 方 法

） ― 一 九 九 四

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 一 九 （ 鉄 及 び 鋼 ― 銅 定 量 方 法 ）

― 一 九 九 七

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 五 三 （ 鉄 及 び 鋼 ― ス パ ー ク 放 電

発 光 分 光 分 析 方 法 ） ― 一 九 九 五

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 五 六 （ 鉄 及 び 鋼 ― 蛍 光 Ｘ 線 分 析

方 法 ） ― 一 九 九 七

　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｇ 一 二 五 七 （ 鉄 及 び 鋼 ― 原 子 吸 光 分 析

方 法 ） ― 一 九 九 四

四 　 緊 張 材 の 形 状 ・ 寸 法 及 び 公

称 断 面 積 の 基 準 値 （ Ｐ Ｃ 鋼 線

及 び Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線 に あ っ て は

こ れ ら に 加 え 単 位 質 量 ） が 定

め ら れ て い る こ と 。

四 　 次 に 掲 げ る 方 法 に よ る こ と 。

イ 　 Ｐ Ｃ 鋼 棒 の 寸 法 の 測 定 は 、 任 意 の 箇 所 の 同 一 断 面

に お け る 最 大 径 と 最 小 径 を 測 定 し て 求 め る こ と 。

ロ 　 Ｐ Ｃ 鋼 線 の 寸 法 の 測 定 は 、 任 意 の 箇 所 の 同 一 断 面

に お け る 最 大 径 と 最 小 径 を 測 定 し て 求 め る こ と 。

ハ 　 Ｐ Ｃ よ り 線 の 寸 法 の 測 定 は 、 異 形 線 及 び 異 形 ３ 本

よ り 線 を 除 き 、 任 意 の 箇 所 の 外 接 円 の 最 大 径 と 最 小

径 を 測 定 し て 求 め る こ と 。
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五 　 構 造 耐 力 上 有 害 な 欠 け 、 割

れ 、 錆 及 び 付 着 物 が な い こ と

。

五 　 目 視 に よ る こ と 。

別 表 第 三 （ 検 査 項 目 及 び 検 査 方 法 ）

建 築 材 料 の

区 分

検 査 項 目 検 査 方 法

第 一 第 十 号

に 掲 げ る 建

築 材 料

別 表 第 二 欄 に 規 定 す る 品 質 基

準 の す べ て

一 　 別 表 第 二 欄 に 規 定 す る 測 定 方 法 又 は こ れ と 同 等 以

上 の 方 法 に よ っ て 行 う こ と 。


