美濃市：得天獨厚的造紙環境

自然環境，在美濃的和紙製造業（和紙，即傳統的日本紙）中扮演著重要的角色。長良川和板取川穿過美濃市周圍的群山，開鑿出寬闊的河谷。豐富的水資源與隨手可得的材料，造就了當地得天獨厚的造紙環境。

始於清水
[bookmark: _Hlk188085549][bookmark: _Hlk188085524]在造紙的每一道工序中都會用到水，因此，造紙工坊通常都坐落在河邊或泉邊。造紙的第一步是剝去構樹（又稱楮樹；楮，音同「楚」）樹枝外層的硬皮，露出內層的白色韌皮，再把韌皮一條條撕下來清洗乾淨後，放入河中或戶外水池中浸泡數日，利用流水和陽光進行天然漂白。然後，將韌皮煮軟後分離成纖維狀，再次在流水中細心剔除雜質。最後，把漿狀纖維放入裝有清水的淺水槽中，再添加一種天然黏液調製。最後用竹簾撈起紙漿，一張薄薄的和紙便製成了。遵循上述工序，一名有經驗的和紙工匠一天可以製作大約80張和紙。
想要白紙能夠經久不變色，水必須純淨，未經污染，且不含任何可能損害紙張的礦物質。碳酸鈣、碳酸鎂等礦物質會影響韌皮纖維的結合，導致紙張脆弱、厚薄不均。水中若是含有鐵質氧化物，就會干擾自然漂白效果，導致多年後紙面上出現棕褐色的氧化斑點。

沐浴陽光
美濃和紙以其天然的白色外觀著稱，這一點得益於日曬漂白。無論是造紙第一道工序的構樹韌皮，還是收尾工序中的成品和紙，都需要在陽光下自然漂白。
首先，從構樹枝上撕下白色韌皮纖維後，把它們鋪在河流淺灘或淺水池中日曬。而在日本其他和紙產區，也有把構樹韌皮纖維放在白雪覆蓋的地面上或收割後的水田中晾曬漂白的。
在浸泡和日曬環節之後，和紙工匠會對韌皮纖維進行挑揀，去除雜質。據說，在自然光照下，雜質最為醒目，經驗豐富的工匠一天可以處理1～2公斤的韌皮纖維。此外，人們更習慣對著自然光判斷紙張的厚度，因此，造紙工坊都設有大型百葉窗，開窗可見群山或河流。
最後，抄好的紙張會被平鋪在大木板上自然曬乾。陽光充足時，這道工序最多只需1小時。在紙張日曬的過程中，同時也完成了對紙張的天然漂白。綜上所述，每一張美濃和紙都是天然材料、自然環境與造紙工匠高超技藝的成果。
